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(3) Vorrichtung zum Ligieren lebenden Gewebes 

@ Die Vorrichtung zum Ligieren lebender Gewebe enthalt 
ein Einfuhrungsrohr (1), das in einen Hohlraum eines le- 
■ benden Korpers einsetzbar ist, wenigstens zwei pder 
mehr Manipulationsdrahte (4), die beweglich In das Ein- 
fuhrungsrohr (1) eingesetzt sipd f und wenigstens zwei 

\ oder mehr Clips mit einem ruckwartigen Endabschnjtt 
(3a) und einem Klemmabschnitt an einem vorderen Ende 
des Armabschnitts (3b, 3b 1 ), der sich von dem ruckwarti- 
gen Ende erstreckt. Die Clipbefestigungsvorrichtung ist 
dadurch gekennzeichnet, daft mehrere Clips (3) hinterein- 
ander in dem Einfuhrungsrohr angeordneT sind, so 'daft, 
der Clip (3) und der Manipulationsdraht (4) jeweils mitein- 
ander in Eingriff stehen; 
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\ , Beschreibung 

[0001] Die Erfindung basiert auf der friiheren japanischen 
Patentanmeldung Nr. 2001-072154, Anmeldetag' 
14.03 .2001, und deren gesamter Inhalt wird durch Bezugs- 
nahme hier eingeschlossen. 

Hintergrund der Erfindung 

1. Gebiet der Erfindung 

[0002] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich- 
tung zum Ligieren lebender Gewebe durch fransendokopi- 
sche Einfu hrung in einen Hohlraum eines lebenden Korpers, 
wobei ein lebendes Gewebe durch einen Clip geldemmt 
wird. 

2. Beschreibung des Standes der Technik 
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[0003] Eine Vorrichtung zum Ligieren lebender Gewebe 
ist in den japanischen Patentanmeldung Veroffentlichungs- 
Nr. 2-6011 pder der japanischen Patentanmeldung Verof- 
fentlichungs-Nr. 63-267345 yon KOKAI bekannt. GemaB 
der japanischen Patentanmeldung Verofifentlichungs-Nn 
2^011 stehen ein Clip und ein Manipulationsdraht mitein- 
ander iiber einen Haken bzw. eine Ose in Verbindung, der an 
. einem vorderen Endabschnitt des Manipulationsdrahtes an- 
geordnet ist, und ein Verbindungsteil befindet sich an einem 
Ende des Hakens, wobei das Verbindungsteil einen Haken 
hat. 

[0004] AuBerdem offenbart. die japanische Patentanmel- 
dung Veroffendichungs-Nr. 63-267345, daB mehrere Clips 
in einem Einfuhrungsrohr angeordnet sind, wobei diese 
Clips und ein Manipulationsteil mit Hilfe einer Substanz rnit 
einem niedrigenSchmelzpunkt miteinanderverbundensind, 35 
und die Substanz mit dem niedrigen Schmelzpunkt wird ge- 
schmolzen, wahrend diese Clips und das Betatigungsteil in 
einen Kdrperhohlraum eingesetzt werden, um fortlaufend 
einen CUpHgaturvorgang auszufiihren. 
[0005] GemaB der japanischen Patentanmeldung Verof- 

. fentlichungs-Nr. 2-6011 kann nur ein Clip an einem vorde- 
ren Ende eines Einfuhrungsrohres ahgeordnet wefden. Da- 
mit kann jeweils nur ein Clip in den Korperhohlraum durch 
einen Zangenkanal bzw. Klemmenkanal eines Endoskops 
eingefuhrt werden. BeimKlammern bzw. Clipbefestigen ei- 

. ner Vielzahl von lebenden Geweben in einem inneren Hohl- 
raum eines lebenden Korpers war es daher erforderlich,; eine 
Klammervorrichtung aus dem Zangenkanal des Endoskops 
jedesmal herauszunehmen, Clips einzubauen und die einge- 

. bauten Clips wieder in den Zangenkanal einzusetzen. Dies 
.hat den Nachteil, daB die Arbeit kompliziert ist und viel Zeit 
erfbrdert. 

[0006] AuBerdem muB so ein Clip in vielen Fallen an ei- 
ner blutenden Stelle befestigt werden, die einen Notfall dar- 
stellen. Bei solchen Erkrankungen ist es ein sehr emstes 
• Problem, daB eine so komplizierte und zeitaufwandige Ar- 
beit erfolgen muB. 

[0007] Um diese Probleme zu losen, ist in der japanischen 
Patentanmeldung VeroffentUchungs-Nr, 63-267345 von 
KOKAI eine Chpbefestigungsvorrichtung offenbart, mit der 
eine Ligatur fortlaufend ausgefuhrt werden kann, indem die 
Vorrichtung nur einmal in einen Zangenkanal eingesetzt 
wird. Bei der offenbarten Clipbefestigungsvorrichtung sind 
mehrere Clips mit einer Substanz rnit einem niedrigen 
Schmelzpunkt miteinander verbunden. Die Temperatur wird 
von einem Heizelement an einem vorderen Ende gesteuert, 
wodurch eine fortlauf ende Ligatur ausgefuhrt werden kann. 
Der Aufbau ist derart, daB das Heizelement auf eine Tempe- 



ratur erhitzt wird, bei der die Substanz mit dem niedrigen 
Schmelzpunkt schmilzt, wodurch diese Clips voneinander 
getrennt werden.. 

[0008] Es besteht aber ein Problem darin, daB ein Heizele- 
5 ment an dem vorderen Ende eines Rohres den Vorrichtungs- 
aufbau kompliziert macht, und daB eine Warme erzeugende. 
1 Quelle erforderlich ist. Um zudem einen Clip, der aus einem 
formbewahrenden Material besteht, zu offhen, ist ef erfor- 
derlich, den Clip auf eine vorbestimmte Transformations- 
10 temperatur Tl zu erwarmen. D. h. nach Ofthen des Clips, 
um eine . Substanz mit ihrem Schmelzpunkt zu schmelzen, 
und anschlieBend ein lebendes Gewebe zuverlassig zu ligie- 
ren, ist es erforderlich, daB Yerhaltriis zwischen einer Tem- 
peratur Tl zum Of&ien eines Clips und einer Temperatur T2 
15 zum Schmelzen einer Substanz mit einem niedrigen 
Schmelzpunkt genau zu steuem. Eine solche Temperatur- 
steuerung ist aber sehr schwierig, Eine Clipbefestigungsvor- 
• richtung gemaB der japanischen Patentanmeldung Verof- 
fentlichungs-Nr. 63-267345 erfordert Heizmittel zum Er- 
zeugen einer Warme wahrend des Offnens des Clips und 
wahrend der Qip-Ligatur. Es besteht ein Problem darin, daB 
die Oip-Ligatur eine komplizierte Tatigkeit ist und viel Zeit 
bendtigt. 



Kurze Zusammenf assung der Erfindung 



[0009] Die vorliegende Erfindung" bezweckt, diese Pro- 
bleme zu losen. Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
. dung, eine Vorrichtung zum Ligieren lebender Gewebe an- 
30 zugeben, mit der fortlaufend Clips befestigt werden konnen, . 
wobei eine Vielzahl von Clips in ein Einfuhrungsrohr einge- 
baut sind, und wobei die Vbrrichtung nur einmal in einen 
Zangenkanal eingesetzt wird. 

[0010] GemaB der vorliegenden Erfindung ist eine Vor- 
richtung zum Ligieren lebender Gewebe vorgesehen, die 
enthalt: 



- ein Einfuhrungsrohr, das in einen Hohlraum eines le- 
benden Korpers einsetzbar ist; 

- wenigstes zwei oder mehr Manipuiationsdrahte, die 
beweglich in das Einfuhrungsrohr eingesetzt sind, und 

- wenigstens zwei oder. mehr Clips, die jeweils einen 
riickwartigen Endabschnitt haben, wobei die Clips an 
dem vorderen Ende eines Armabschnitts, der sich von 
dem hinteren Ende. erstreckt, jeweils einen Klernmab- 
schnitt haben und wobei die mehreren Clips hinterein- 
ander in dem Einfuhrungsrohr angeordnet sind und die 
Clips und der Handhabungsdraht im Eingriff miteinan- 
der stehen. 
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[0011] GemaB der vorliegenden Erfindung ist ferner eine 
Vorrichtung zum Ligieren lebender Gewebe vorgesehen, die 
enthalt: 

- ein Einfuhrungsrohr, das in den Hohlraum eines le- 
benden Korpers einsetzbar ist; 

- einen Manipulationsdraht, der beweglich in das Ein- 
fuhrungsrohr eingesetzt ist; 

- wenigstens zwei oder mehr Clips, die jeweils einen 
riickwartigen Endabschnitt haben, wobei die Clips an 
einem vorderen Ende eines Armabschnitts, der sich 
yon dem riickwartigen Abschnitt erstreckt und Off- 
nungs/Ausdehnungseigenschaften hat, einen Klemm- 
abschnitt bildet, wobei mehrere Clips hintereinander in 
dem Einfuhrungsrohr angeordnet sind und ein Kom- 
pressionsteil beweglich riickwarts in einen Clip einge- 
setzt ist, der an dem hintersten Endabschnitt der Innen- 
seite des Einfuhrungsrohres eingebaut ist. 
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[0012] Weitere Merkmale und Vorteile der .Erfindung er^ 
geben sich aus der nachfolgenden Beschreibung, bevorzugte 
Ausfuhrungsformen spwie anhand der Zeichnung* 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 
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[0013] Die Zeichnungen zeigen Ausfiihrungsformen der 
ferfinduhg. und dienen zusammen nut der. Beschreibung der 
Erlauterung der Prinzipien der vorliegenden Erfindung. 
[0014] Fig. 1A ist ein Langsschnitt durch einen vorderen 
Endabschnitt einer Vorrichtung zum Ligieren lebender Ge- 
webe gemafi einer ersten AusfUhrungsform der vorliegen^ 
den Erfindung ; 

[0015] Fig. IB ist ein Querschnitt entlang der Linie A-A 
inFig.lA; 

[0016] Fig. 2A bis Fig. 2C sind Darstellungen zu Erlaute- 
rung der Arbeitsweise der vorliegenden AusfUhrungsform; 
[0017] Fig. 3 A ist eine Aufsicht auf eineh Clip gemafi der 
vorUegenden AusfUhrungsform; 

[0018] Fig. 3B ist eine Seitenansicht des Clips der vorlie- 
genden AusfUhrungsform; 

[0019] Fig. 3C ist eine Darstellung in Richtung des Pfeils 
BinFig.3B; 

[0020] Fig. 3D ist eine Darstellung in Richtung des Pfeils 
CinFig.3B; 

[0021] Fig. 4 zeigt im Querschnitt einen Manipulations- 
draht gemafi der vorliegenden Erfindung; 
[0022] Fig. 5A zeigt in einer Seitenansicht einen Zustand, 
in dem ein Clip in einem lebenden Gewebe gemafi der vor- 
liegenden AusfUhrungsform gehalten ist; 
[0023] Fig. 5B ist eine Ansicht gesehen in einer Richtung 
des Pfeils D in Fig. 5 A; 

[0024] Fig. 6 zeigt in einer Seitenansicht einen Handha- . 
burigsdraht gemafi einer zweiten AusfUhrungsform der vor- 35 
liegenden Erfindung; 

[0025] Fig. 7 A bis 7K zeigen ein. Verfahren zur Herstel- 
lung eines Manipulationsdrahtes gemafi der vorliegenden 
AusfUhrungsform; 

[0026] Fig. 8A zeigt in einer Seitenansicht in einem vor- 
deren Endabschnitt einer Vorrichtung zum Ligieren leben- 
der Gewebe gemafi einer dritten AusfUhrungsform der vor- 
liegenden Erfindung; 

[0027] Fig. 8B ist ein Querschnitt entlang der Linie E-E in 
. Fig.8A; 

[0028] Fig. 9A bis 9C sind Langsschnitte, die emen vor- 
deren Endabschnitt einer Clipbefestigungsvprrichtung ge- 
mafi der vorliegenden AusfUhrungsform zeigen; 
[0029] Fig. 10A ist eine Aufsicht auf einen Clip gemafi 
der vorliegenden AusfUhrungsform; 

[0030] Fig. 10B ist eine Seitenansicht, die einen Clip ge- 
mafi der vorliegenden AusfUhrungsform zeigt; 
[0031] Fig. IOC ist eine Ansicht in Richtung des Pfeils D 
inFig.lOB; 

[0032] Fig. 10D ist eine Ansicht, gesehen in Richtung des 
Pfeils E inFig.lOB; 

[0033] Fig. 11 zeigt in einer perspektivischen Ansicht ei- 
nen Clipspannring gemafi der vorliegenden AusfUhrungs- 
form; 

[0034] Fig. 12 zeigt in einer perspektivischen Ansicht 
eine Clipeinheit auf teilweise weggeschnittene Weise gemafi 
der vorliegenden AusfUhrungsform; 

[0035] Fig.. 13 zeigt in einer Seitenansicht einen Zustand, 
in dem ein Clip in einem lebenden Gewebe gemafi der vor- 
liegenden AusfUhrungsform gehalten ist; 
[0036] Fig. 14A zeigt in einem Langsschnitt eine Vorrich- 
tung zum Ligieren lebender Gewebe gemafi einer vierten 
AusfUhrungsform.der vorliegenden Erfindung; 



[0037] Fig. 14B ist ein Querschnitt entlang der Linie F-F 
inFig.HA; 

[0038] • Fig. 15A zeigt in einem Langsschnitt eine Vorrich- 
tung zum Ligieren lebender Gewebe gem&B eirier flinften 
AusfUhrungsform .der vorliegenden Erfinclung; 
[0039] Fig. 15B ist ein Querschnitt entlang der Linie G-G 
in Fig. 15A; ... i /. . • 

[0040] Fig. 16" zeigt in der perspektivischen Ansicht ein 
KompressionsteU gemafi der vorliegenden Erfindung; 
[0041] Fig. 17 zeigt in einem Langsschnitt eine Clipbefe- 
stigungsvorrichtung gemafi einer sechsten AusfUhrungs- 
form der vorliegenden Erfindung; \ 

[0042] Fig. 1 8 zeigt in einer perspektivischen Ansicht ei- 
nen Clip gemafi einer sieb ten AusfUhrungsform der vorlie- 
genden Erfindung; . . 

[0043] Fig. 19A zeigt in einer Aufsicht einen dip gemafi 
der vorliegenden AusfUhrungsform; 

[0044] . Fig. 1 9B zeigt in einer Seitenansicht einen Clip ge- 
mafi der vorliegenden AusfUhrungsform; 
[0045] Fig. 19C zeigt in einer vergrofierten Seitenansicht 
einen flachen Aufweitungsabschnitt; 
[0046] Fig. 20A zeigt in einer Aufsicht einen Clip gemafi 
der vorliegenden Erfindung; 

[0047] Fig. 20B zeigt in einer Seitenansicht einen Clip ge- 
niaB der vorliegenden Erfindung; 

[0048] Fig. 21 zeigt in einem Langsschnitt eine Clipbefe- 
. stigungsvorrichtung . gemafi einer achten AusfUhrungsform 
der vorliegenden Erfindung; 

[0049] Fig. 22A zeigt in einer Aufsicht einen Clip gemafi 
einer neunten AusfUhrungsform der vorliegenden Erfin- 
dung; 

[0050] Fig. 22B zeigt in einer Seitenansicht einen Clip ge- 
mafi der neunten AusfUhrungsform der vorliegenden Erfin- 
dung; 

[0051] Fig. 22C ist eine Ansicht, gesehen in Richtung des 
Pfeils Fin Fig. 22B; 

[0052] Fig. 22D ist eine Ansicht, gesehen in einer Rich- 
tung des Pfeils G ! der Fig. 22B; ■ 

[0053] • Fig. 23 A zeigt in einem Langsschnitt einen vorde- 
ren Endabschnitt einer Vorrichtung zum Ligieren lebender 
Gewebe gemafi einer zehnten AusfUhrungsform der vorlie- 
genden Erfindung; '. 

10054] Fig. 23B zeigt in einem Langsschnitt einen vorde- 
ren Endabschnitt einer Vorrichtung zum Ligieren lebender 
Gewebe gemafi der zehnten AusfUhrungsform der vorlie- 
genden Erfindung; 

[0055] . Fig. 23C ist ein Querschnitt entlang der Linie H-H 
derFig.23B; - 

[0056] Fig. 23D ist ein Querschnitt entlang der Linie I-I 
derFijg.23fi; 

[0057] Fig. 23E ist ein Querschnitt entlang der Linie J- J 
derFig.23B; 

[0058] Fig. 24 zeigt in einem Langsschnitt einen vorderen 
Endabschnitt der Vorrichtung zum Ligieren lebender Ge- 
webe zur Erlauterung der Arbeitsweise der vorliegenden Er- 
findung; 

[0059] Fig. 25 zeigt in einem Langsschnitt einen vorderen 
Endabschnitt einer Vorrichtung zum Ligieren lebender Ge- 
webe zur Erlauterung der Arbeitsweise der vorliegenden 
AusfUhrungsform; 

[0060] Fig. 26 zeigt in einer Seitenansicht einen Manipu- 
lationsabschnitt mit einer Sperrklinke gemafi der vorliegen- 
den AusfUhrungsform; 

[0061] Fig. 27A zeigt in einem Langsschnitt einen Ein- 
fuhrungsrohrverbindungsabschnitt gemafi der vorliegenden 
AusfUhrungsform;. . 

[0062] Fig. 27B ist ein Querschnitt entlang der Linie K-K 
der Fig. 27 A; 
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[0063] Fig. 28A zeigt. einen Manipulationsabschnitt mit Polyamid, Poiyethylen hoher Dichte/niedriger Dichte, Poly-, 
einer Klinke gemaB der vorliegenden Ausfuhrungsform; ester, Polytetrafluorethylen, Tetxafluor-Ethylen-Perfluoral- 

[0064] Fig. 28B ist ein Querschnitt entlang der Linie L-L kyivinylethercopolymer, oder Tetrafl.uorethylen-Hexanuor- * 
der Fig. 28A;. propylencopolymer und derjgleichen). In diesem Fall haben 

[0065] Fig. 28C ist ein Querschnitt entlang der Linie M-M 5 die Rohririnenflachen und AuBeiin&hen Gleiteigenscbaf- 
derFigur. 28A; . ' ten, urn das Einsetzeh in eirien Endoskopkanal und das Ent- 

[0066] Fig. 29A zeigt in einem Langsschnitt einen Mani- fernendaraus, das Austreteh des Clips 3 oder das . Einsetzen 
pulationsabschnitt mit einer Sperrklinke gemaB. der vorlie- des Manipulationsdrahtes 4 zu erleicntem. -v 
genden Ausfuhrungsform; [0078] AuBerdem kann das Einfiihrungsrohr 1 ein Dop- 

[0067] Fig. 29B ist ein Querschnitt entlang der Linie N-N 10 pelrohr sein mit einer Innenschicht und einer AuBenschicht 
derFig.29A; an dem Wandabschnitt, und es kann eine Rohrschicht sein, 

[0068] Fig. 29C ist ein Querschnitt entlang der Linie 0-0 in die ein Verstarkungsteil zwischen den doppelten Rohren 
derFig.29A; eingebettet ist. In diesem Fall bestehen die Innenschicht und 

[0069] Fig. 30 zeigt in einem Langsschnitt einen Manipu- die AuBenschicht aus polymerischem Harz. Das Verstar- 
lationsabschnitt mit einer Sperrklinke gemaB einer zwolflen 15 kungsteil ist aus einem zylindrischen Blatt geformt, bei- 
Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung; ..spiels weise gewirkt in einer Gitterform mit einem diinnen 

[0070] Fig. 31. zeigt in einem Langsschnitt einen vorderen Metalldraht. Selbst wenn auf diese Weise eine Kompressi- 
Endabschnitt eines Einfuhrungsrohres gemaB der vorliegen- • onskraft das Rohr an einem vorderen Endabschnitt und ei- 
den Ausfuhrungsform; nem ruckwartigen Endabschnitt zusammendriickt, . bricht 

[0071] Fig. 32A zeigt in einem Langsschnitt ein Einfiih- 20 das Rohr nicht wegen der ausgezeichneten Druckfestigkeit 
rungsrohr, in das fvinf dips eingebaut sind, gemaB einer im Vergleich zu einem Rohr, in das kein Verstarkungsteil 
weiteren Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung und eingebettet ist. 

[0072] Fig. 32B ist ein Querschnitt entlang der Linie P-P [0079] Die Abmessungen des Einfuhrungsrohres 1 sind 
der Fig. 32A. folgendermaBen: Das Einfuhrungsrohr hat einen solchen 

25 AuBendurchmesser, daB das Rohr in einem Endoskopkanal 
Detaillierte Beschreibung'der Erfindung eingesetzt werderi kann. Die Dicke der Hulle ist in Abhan- 

gigkeit von der Festigkeit des Materials, bestimmt. Die 
[0073] Nachfolgend werden Ausfuhrungsformen der Er- Dicke der metallischen Htille betragt etwa 0,2 mm bis 
findung mit Beziig auf die beigefiigten Zeichnungen be- 0,7 mm,' und diejeriige eines Polymerharzrohres etwa 
schrieben. . 30 0,3 mm bis 0,8 mm. Es ist vorteilhaft, die Dicke zu reduzie- 

[0074] Die Fig. 1A, Fig. IB bis 5 A und 5B zeigen eine er- ren, und den Innendurchmesser der Htille durch Einbetten 
ste AusfuhrungsfornL Ein Einfiihrungsrohr 1 hat eine solche des Verst&rkungsteils zu vergroBem. Die vordere Endspitze 
Rexibilitat, daB das Rohr in deri Kanal 6ines Endoskops ein- 2 ist ein metallisches kurzes Rohr (wie ein rostfreies Rohr), 
gesetzt werden kann. Eine vordere Endspitze 2 befindetsich und dessen AuBenumfangsfiache hat eine abgeschragte 
an dem vorderen bzw. entferaten Endabschnitt diese Einfuh- 35 Form, wobei der vordere Endabschnitt konvergiert. Dies 
rungsrohres 1. Diese vordere Endspitze 2 ist an dem vorde- macht es leicht, das Einfuhrungsrohr 1 in den Endoskopka- 
ren Endabschnitt des Einfuhrungsrohres 1 durch SchweiBen, nal einzusetzen. AuBerdem ist die innere Umfangsflache ab- 
Kleben oder Press-Sitz befestigt. Ein Manipulationsdraht 4 geschragt und der Clip 3 kann leicht aus der vorderen End- 
ist beweglich in das Einfuhrungsrohr 1 eingesetzt, und. ein spitze 2 austreten. AuBerdem ist der innendurchmesser des 
Clip 3, def frei aus dem vorderen Endabschnitt des Einfuh- 40 vorderen Endabschnitts der vorderen Endspitze 2 in den Ab- 
rungsrohres 1 austreten und sich zuriick bewegen kann, ist messungen so festgeiegt, dafi Vorsprunge an einem Armab- 
beweglich mit dem vorderen Endabschnitt des Manipulati- schnitt des Clips 3, die weiter unten beschrieben werden, er- 
onsdrahtes 4 verbunden. grififen werden, und der Armabschnitt des Clips 3 kann ge- 

[0075] Das Einfuhrungsrohr 1 ist alsSpiralschichtrnitUn- offhet werden. Der AuBendurchmesser des vordersten En- 
regelmaBigkeiten an den inneren und aufieren Flachen vor- 45 des der vorderen Endspitze 2 betragt etwa 1,5 mm bis 
gesehen, auf die ein metallischer Draht mit einer runden 3,3 mm, und der Innendurchmesser des vordersten Endes 
Form (wie rostfreier Draht) dicht gewickelt ist. Dieses Rohr der vorderen Endspitze 2 liegt bei etwa 1,0 mm bis 2,2 mm. 
ist so gestaltet, daB eine Schicht selbst dann nicht bricht, . [0080] Bei dem Clip .3, der in den Fig. 3 A bis 3D gezeigt 
wenn eine Kompressiohskraft auf den vorderen Endab- ist, ist ein dunnes metallisches Plattenband an. seinem Mit- 
schnitt und den ruckwartigen Endabschnitt ausgeiibt wird. 50 telabschnitt geoogen, und der gebogene Abschnitt ist als 
[0076] Das Manipulationsteil 1 kann aufierdem ein recht- nickwartiger Endabschnitt 3a gbformt. Beide Armabschnitte 
winkli'ges Spiralrohr sein, dessen Innenflachen und AuBen- 3b*iind 3b', die sich yon diesem ruckwartigen Endabschnitt 
flachen flach- sind, auf dehen ein metallischer Draht (bei- 3a erstrecken, sind in einer Ausdehnungs/Of&iungsrichtung 
spiels weise ein rostfreier Draht) dessen Querschnittsflache gebogen, AuBerdem sind die vorderen Randabschnitte die- 
rund 1st, gedriickt ist, und die Querschnittsflache des Drah- 55 ser Armabschnitte 3b und 3b' so gebogen, daB sie einander 
tes ist rechtwinklig und dieser ist dicht gewickelt. In diesem . zugewandt sind, und sie bilden Klemmabschnitte 3c und 3c'. 
Fall ist die Innenflache flach und damit kann der Clip 3 Eines der vorderen Enden der Klemmabschnitte 3c und 3c' 
leicht vorgeschoben werden bzw. austreten, und der Mani- * ist als ein Vorsprung 3d geformt, urn ein lebendes Gewebe X 
. pulationsdraht 4 kann leicht eingesetzt werden. Selbst wenn (siehe Fig. 2B und 5) zu klemmen, wahrend das andere als 
derselbe Drahtelementdurchmesser verwendet wird, kann 60 eine Aussparung 3e geformt ist. Die Armabschnitte 3b und 
ein Spiralrohr bzw. eine Spiralschicht mit grofiem Innen- 3b' haben Offiiungs/Expandierungseigenschaften, so daB sie 
durchmesser vorgesehen sein im Vergleich zu einem rund die Klemmabschnitte 3c offnen. Ein rtickwarts vorstehender 
geformten Spiralrohr. Auf diese Weise kann der Clip 3 leich- Haken 3f ist an dem ruckwartigen Endabschnitt 3a ange- 
ter austreten, und der Manipulationsdraht 4 kann leichter = bracht. An diesem Haken 3f ist eine diinne Platte, die sich 
eingesetzt werden. 65 von dem ruckwartigen Endabschnitt 3e erstreckt und aus 

[0077] Das Einfuhrungsrohr kann eine Rohrhulle bzw. rostfreiem Material besteht, in einer im wesentlichen J- 
Rohrschicht sein, die beispielsweise aus einem polymeri- Forni gebogen. 

schen Kunststoff besteht (wie synthetisches polymerisches" [0081] An den Armabschnitten 3b und 3b' befinden sich 



DE 102 11 049 A 1 



7 



8 



jeweils Vorspriinge 3g und 3gV die iriit der vorderen End- 
spitze 2 in EingrifF geraten (wenn der ruckwartige Endab- . 
schnitt in die vordere Endspitze eingefuhrt ist), wenn der 
Clip 3 ligiert ist. 

[0082] Das dunne Plattenband des Clips 3 besteht aus ei- 
nem rostfreien Material mit Elastizitat, wodurch die Platte 
starr ist und es moglich ist, ein lebendes Gewebe einzuklem- 
men. 

[0083] Die Armabschnitte 3b und 3b 1 . haben Ausdeh- 
riuhgs/Offnungseigenschaften, indem beispielsweise eine 
ultra-elastische Legierung wie eine Nickel-Htan-Legierung 
darauf angewandt wird, wodurch die Armabschnitte 3b und 
3b' zuverlassiger ofFnen, wenn sie aus dem Rohr austreten. 
[0084] Wenn eine Zugkraf t von etwa. I kg bis 5 kg auf den 
Haken3f an dem ruckwartigen Endabschnitts des Clips aus- 
geiibt wird, kann der Haken 3f seine J-Form nicht beibehal- 
ten und wird deformiert, wobei er zu einer im wesentlichen 
1-Form verlangert wird. 

[0085] Die Dicke des Plattenbandes des Clips 3 betragt 
0,15 mm bis 0,3 mm und die Plattenbreite der Klemmab- 
schnitte 3c und 3c' sind jeweils 0,5 mm bis 1,2 mm. Die 
Plattenbreite der Armabschnitte 3b und 3b f betragen jeweils 
0,5 mm bis 1,5 mm. Die GrbBe der Vorspriinge 3g und 3g' 
betragen 0,2 bis 0,5 mm. Der ruckwartige Endabschnitt 3a 
ist 0,3 bis 0,5 mm breit Der Haken 3f steht mit eiher Lange 
von etwa 1 mm bis 3 mm von dem nickwartigen Endab- 
schnitt 3a des Clips ab. 

[0086] . Der Manipulationsdraht 4 besteht aus einem 
Schleifeiidraht 4a und einem ruckwartigen Enddraht 4b, wie 
Fig. 4 zeigt, Eine geschlossene Schleife bz,w. Schlaufe 4a ist 
einem vorderen Ende des ruckwartigen Enddrahtes 4b, der 
aus einem verdrillten Metalldraht besteht, geformt. Nur ein 
verdrillter Draht des ruckwartigen Enddrahtes 4b bildet die 
Drahtschieife 4a. 

[0087] Die Drahtschieife 4a und der ruckwartige Draht 4b 
konnen miteinander ilber ein metallisches Verbindungsrohr- 
chen 4c durch SchweiBen oder Kleben verbunden sein. Al- 
temativ kann n'ach Bilden einer geschlossenen Schleife 
durch einen verdrillten ruckwartigen Enddraht 4b der Draht 
wieder zu dem ruckwartigen Enddraht 4b verdrillt werden. 
Durch Formen einer derartigen Schleife kann die Schleife 
ohne Anordnen spezieller Verbindungsteile an einem Ver- 
bindungsabschnitt zwischen der Drahtschieife 4a und dem 
Manipulationsdraht 4 und ohne Ausbildung eines harten 
Abschnitts gebildet werden. 

[0088] Der AuBendurchmesser eines EingrifTsabschnitts 
zwischen der Drahtschieife 4a und dem Manipulationsdraht 
4 ist nichrerhoht. Wenn somit ein Versuch unternommen 
wird, den AuBendurchmesser des Manipulationsdrahtes 4 zu 
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spielsweise synthetisches polymerisches Polyamid, Poly- 
ethylen hoher Dichte/niedriger Dichte, Polyester, Polytetra- 
fluorethylen, Tebraftuorethylen-Pernuqralkylvinyletherco- 
pblymer oder Tetranuorethylen-Hexafluorpolypropylenco- 
polymer und dergleichen), wodurch es moglich ist, die 
Gleiteigenschaften des Manipulationsdrahtes zu'verbessem. 
Die optimale Dicke der Beschichtung betragt .0,05 mm bis 
0,1 mm. AuBerdem ist es. wirkungsvoll einen PrageprozeB 
von 0,1 mm bis 0,45 mm auf eine Drahtflache auszuuben, 
um die Gleiteigenschaften des Manipulationsdrahtes zu ver- 
bessern. 

[0091] Wahrend der Clipligatur wird eine Kraft von 1 kg 
bis 5 kg auf die Drahtschieife 4a ausgeiibt. Es ist erforder- 
lich, die Abmessungen so zu bestiriimen, daB die Draht- 
schieife 4a nicht bricht. AuBerdem hat der ruckwartige End- 
draht 4b einen AuBendurchmesser von 0,3 mm 6der mehr, 
und die Drahtschieife hat einen Durchniesser von 0,15 mm 
oder daruber. 

[0092] Wie die Fig. 3 A bis 3D zeigen, greift die Draht- 
schieife 4a an dem vorderen Endabschnitt des Manipulati- 
onsdrahtes 4 in den Haken 3f an dem riickwartigen Endab- 
schnitt 3a des Clips ein und eine Clipeinheit 5 ist damit ge- 
bildet 

[0093] Die oben beschriebenen Teile' sind in das.Einfilh- 
runjgsrohrl eingebaut; wie die Fig. lAund IB zeigen. D. h., 
in dem Einruhrungsrohr 1 sind drei Clijpeinheiten hinterein- 
ander angeordnet. Die Anzahl der Clipeihheiten 5 ist aber 
nicht auf drei beschrankt, sondem es konnen mehr Clipein- 
heiten in das Einfuhrungsrohr 1 eingebaut werden. 
[0094] Zum Zwecke der Klarheit werden die Clipeihhei- 
ten, die in das Einfuhrungsrohr 1 eingebaut sind, folgender- 
maBeh benannt. Ein Clip 61, ein Clip 62 und ein Clip 63 sind 
in der Reihenfolge Von dem vordersten Ende eingesetzt. Die 
Manipulatipnsdrahte, die mit den Clips .61, 62,^53 in Eingriff 
stehen, werden als Manipulationsdraht 64, Manipulations- 
draht 65 und Manipulationsdraht 66 bezeichnet. 
[0095] Die Manipulationsdrahte 64, 65 und 66, die die 
Clips 61, 62 und 63 in dem Einfuhrungsrohr 1 ergreifen, er- 
strecken sich zu dem ruckwartigen Endabschnitt des Einfiih- 
rungsrohrs 1. Der Manipulationsdraht 64 ist in dem Einfuh- 
rungsrohr 1 so angeordnet, daB eine Stoning mit den Clips 

62 und 63 vermieden ist.. AuBerdem ist der Manipulations- 
draht 65 in dem Einruhrungsrohr 1 so angeordnet, daB eine 
Stoning mit dem Clip 63 vermieden ist; Fig. IB zeigt in ei- 
nem Querschnitt den Clip 63 an dem vordersten Ende, Um 
eine Stoning mit den Armabschnitten 3b und 3b' des Clips 

63 zu verhindern, sind die Manipulationsdrahte 64 und 65 in 
einer Richtung vertikal zu der OfTnungsrichtung der Arme 
3b und 3b' des Clips 63 angeordnet. Dies macht esleicht, die 



verringern, ist diese Verbindung sein; efifektiv. Wie weiter 50 Manipulatipnsdrahte 64, 65 und 66 in das Einfuhrungsrohr 1 



unten beschrieben wird, ist ein Abstandbzw. Zwischenraurn 
in dem Einfuhrungsrohr 1 sehr klein, wenn mehrere Clips 
(3) in das Einfuhrungsrohr 3 eingebaut werden. Somit ist die 
Verwendung dieses Drahtes sehr effektiv. Die Drahtschieife 
4a wird von einem Hakenabschnitt 3f an dem hinteren End- 
abschnitt 3a des Clips ergriffen, der mit dem Clip (3) ver- 
bunden ist. 

[0089] Der Manipulationsdraht 4 ist als rostfxeier verdrill- 
ter Draht vorgesehen. Dieser verdrillte Draht ist nexibler als 
ein einziger Draht, wodurch die Flexibilitat des Einfuh- 
rungsrohres 1 nicht verschlechtert ist. Durch Vorsehen des 
verdrillten Drahtes kann der Draht an einer beliebigen Stelle 
in dem Einfuhrungsrohr 1 durch Ausnutzen solcher Rexibir 
litat angeordnet werden. Dies macht es einfach, den Draht in 
das Hnfuhrungsrohr einziisetzen, und es erleichtert es, den 
Clip 3 austreten zu lassen und zu ligieren. 
[0090]. Der ruckwartige Enddraht 4d des Manipulations- 
drahtes 4 ist mit einem Polymerharz beschichtet (wie bei- 
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einzusetzen, und erleichtert es, die Clips 61, 62 und 63 aus 
zustoBen und die Ligaturarbeit auszufuhren. 
[0096] Nachfolgend wird die Arbeitsweise der ersten Aus- 
fAinrungsform beschrieben. 

[0097] Das Einfuhrungsrohr 1 der Clipbefestigungsvor- 
richtung wird in einen Korperhohlraum uber den Kanal des 
Endoskops, das in den Hohlraum eingesetzt ist, eingefiihrt. 
Ein vorderer Endabschnitt des Einfuhrungsrohrs 1 wird 
. nahe bei dem mit einem Clip zu versehenden Zielgewebe X 
angeordnet, wie Fig. 2A zeigt. Der Clip 61, der in das Ein- 
fuhrungsrohr i eingebaut ist, ist aus dem Einfuhrungsrohr 1 
ausgetreten. Der Manipulationsdraht 64, der in EingrifT mit 
dem Clip 61 steht, ist in Richtung des vorderen Endes des 
Einfuhrungsrohres 1 gedriickt, wodurch es moglich ist, nur 
den Clip 61 aus der vorderen Endspitze 2 austreten zu las- 
sen. 

[0098] An dem Clip 61, der aus der vorderen Endspitze 2 
herausragt, wirken Offnungs/Expandierungseigenschaften 
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auf die Anhabschnitte 3b und 3b', die die Klemmabschnitte 
3 c und Sc'offrien Somit ragt der Clip aus der vorderen End- 
spitze 2 heraus, und die Klemmabschnitte 3c und 3c' sind of- 
fen. Dann werden die Klemmabschnitte 3c und 3c' gegen 
das mit,einem Qip zu versehende Zielgewebe X gedriickt, 
und der Manipulationsdraht 64 wird zuruckgezogen. Da- 
durch wird der riickwartige Endabschnitt 3a des Clips 61 in 
die vordere Endspitze 2 eingefuhrt, wie Fig. 2D zeigt, und 
die Vorspriinge 3g und 3g' an den Armabschnitten 3b und 
3b' des Clips 61 stoBen an eine vordere Endflache der vbrde-. 
ren Endspitze 2 an. Wenn der Manipulationsdraht 64 weiter 
zuruckgezogen wird, wird der riickwartige Endabschnitt 3a 
des Clips 61 plastisch verformt Dadurch werden die 
Klemmabschnitte 3c und 3c' geschlossen, wobei das mit ei- 
nem Clip zu versehene Zielgewebe X geklemmt wird. 
[0099] Wenn der Manipulationsdraht 64 weiter zurtickge- 
zogen wird, wirkt eine Zugkraft auf den Haken 3f an dem 
hinteren Endabschnitt 3a des Clips 61 ein. Dadurch wird der 
Haken 3f expandiert, und die Drahtschleife 4a wird von dem 
Haken 3f getrennt Damit sind der Manipulationsdraht 64 
und der Clip 61 vollstandig voneinander getrennt. Dies 
macht es moglich, den Qip 61 an einem lebenden Gewebe 
in einem Korperhohlraum zuriickzulassen. 
[0100] WLe Pig. 2C zeigt, wird der Manipulationsdraht 64, 
der von dem Clip 6 getrennt ist, zu. einer S telle zuriickgezo- 
gen, die storungsfrei beziiglich der riickwarts eingebauten 
Clips 62 und 63 ist, urn den Clip 62 in einem lebenden Ge- 
webe in einem Korperhohlraum zuriickzulassen. 
[0101] Der ge'trennte Manipulationsdraht 34 wird somit 
zuruckgezogen, wbdurch es leichter ist, das nachfolgende 
Austreten der Clips 62 und 63 zu bewerkstelligen. Danach 
wird der Manipulationsdraht 65, der in Eingriff mit dem 
Clip 62 stent, in Richtung des vorderen Endes des Einfiih- 
rungsrohres 1 vorgeriickt, wodurch es moglich ist, nur den 
Clip 62 aus der Vorderen Endspitze 2 austreten zu lassen. 
[0102] Die nachfolgende Handhabung ist vollstandig 
identisch mit der Handhabung zum Zuriicklassen des Clips 
• 61 in einem lebenden Gewebe. Dann kann der Clip 62 in 
dem lebenden Gewebe zuriickgelassen werden. Dieselbe 
Handhabung wird weiter wiederholt, wodurch es moglich 
ist] mehrere Clips 61, 62, 63, die in dem Einfuhrungsrohr 
angeordnet sind, in einem lebenden Gewebe in einem Kor- 
perhohlraum zu lassen. 

[0103] GemaB der ersten Ausfuhrungsform konnen meh- 
rere Clips, die in einem Einfuhrungsrohr angeordnet sind, 
fortlaufend in einem Korperhohlraum zuriickgelassen wer- 
den, ihdem die Clipbefestigungsvorrichtung nur einmal in 
den Hohlraum eingefuhrt wird. Daher ist es unnotig, einen 
komplizierten Vorgang auszufuhren, bei dem die Clipbefe- 
stigungsvorrichtung jedesmal aus dem Zangenkanal oder 50 
dergleichen in den Hohlraum eingefuhrt wird, wenn ein Clip 
in dem Hohlraum zuruckbleiben soil, und es ist nicht erfor- 
derlich, immer wieder einen Clip einzusetzen und in den 
. Hohlraum einzufuhren. Auf diese Weise kann die chirurgi- 
sche Operationszeit reduziert werden, und die B elastung des 
Patienten ist verringert.. 

[0104] Die Manipulationsdrahte sind jeweils mit den 
Clips verbunden, wodurch es moglich ist, die Clips nachein- 

. ander schhell, leicht und zuverlassig zu arretieren. 

[0105] Die Fig. 6 sowie 7A bis 7K zeigen eine zweite 
Ausfuhrungsform. Fig. 6 zeigt in einer Seitenansicht einen 
Manipulationsdraht. Die Fig. 7 A bis. 7 J zeigen ein Verfahren 
zur Herstellung eines Manipulationsdrahtes. 
[0106] ' Wie Fig. 6 zeigt, enthaK ein Manipulationsdraht 7 
eine Drahtschleife 7A und einen ruckwartigen Enddraht 7B . 

. Der riickwartige Enddraht 7B besteht aus einem verdriilten 
metallischen Draht. Beispiels weise ist dieser Draht aus drei 
Drahten verdrillt. . 



[0107] Nachfolgend wird ein Verfahren zur Herstellung 
des Manipulationsdrahtes 7 (beispielsweise ein Herstel- 
lungsverfahren unter Verwendung von 1 x 3*. verdriilten 
Drahten) mit Bezug auf die Fig. 7A bis 7 J beschrieben. Der 
AuBendurchmesser des Drahtes betragt etwa 0,3 mm bis 
0,6 mm. \ ■*•'.■ 
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1; Ein Endabschnitt 7c wird gelost, wie Fig/7A zeigt. 
. 2.' Einer der drei Drahte, d. h. Draht A ist gelost, wah- 
rend er verschwenkt ist, wie Fig. IB zeigt Zu diesem 
Zeitpunkt ist eine Lange von etwa 60 mm von dem 
Endabschnitt 7c gelost. 

3. Ein zweiter Draht B oder C wird gelost, wie Fig. 7C 
zeigt. Zu diesem Zeitpunkt ist eine Lange yon etwa 
. 60 mm yon dem Endabschnitt c gelost. 

4. Der zweite Draht B oder C wird gefaltet,. wie Fig. 
7D zeigt. Zu diesem Zeitpunkt miissen ein gefaltetes 
Ende X und ein gelostes Ende Y ausreichend vonpinan- 
der beabstandet sein. Aufierdem ist es leichter, den 
Draht an einem oberen Abschnitt zu falten, wenn er ge- 
rundet ist, wie in vergroBerter Darstellung gezeigt ist 

5. Der gefaltete Draht B wird verschwenkt und in der 
geldsten Richtung verdrillt, wie Fig. 7E zeigt (im Falle 
der Z-Verdrillung). Zu diesem Zeitpunkt wird ein ver- 
formter Endabschnitt vor dem Verdrillen abgesctinit- 
ten. Wie Fig. 7F zeigt, betragt die riickwarts verdrillte 
Lange etwa 30 mm. 

6. Wie Fig. 7F zeigt, wird Draht C mit dem Draht B 
■ zuriick verdrillt, und der Draht wird an einer S telle des 

gefalteten Endes des Drahtes B geschnitten. Dabei sind 
die Drahte C und B nicht voneinander beabstandet und 
iiberlagern sich (weil Draht A leicht gleitet, wenn er 
verschwenkt ist). 

7. .Wie Fig. 7 G zeigt, wird Draht A mit den Drahten B 
und C zuriickverdrillt. Dabei ist es zweckmaBig, daB 
ein Auflagerabschnitt zwischen Draht C und Draht B 
unter einem Mikroskop beobachtet wird. AuBerdem ^ 
muB darauf geachtet werden, daB die Drahte C und B 
sich nicht bewegen, wenn ein Abschnitt vor oder hinter 
dem Auflagerabschnitt verdrillt wird. 

Wie Fig. 7H zeigt, muB bei Belastung des Drahtes A 
darauf geachtet .werden, daB dieser die Drahte 8 und C 
- nicht in einer Richtung driickt, die durch den einge- 
zeichneten Pf eil angezeigt ist Draht A wird leicht bela- 
stet, indem der Draht an einem vorderen Ende (Schlau- 
fenseite) bezuglich des Auflagerabschnitts der Drahte 
B und C plaziert wird. 

8. Wie Fig. 71 zeigt, wird Draht A am aufiersten Rand 
der Schleife (Abschnitt "a") geschnitten. 

9. Wie Fig. 7 J zeigt, ist das Schneiden beendet. Die 
Schleife hat eine Lange von etwa 5 mm. AuBerdem 
konnen der Auflagerabschnitt der Drahte B und C und 

. der Endabschnitt des Drahtes A durch SchweiBen, Kle- 
bemittel oder eine andere MaBnahme daran gehindert 
werden, daB sich die Yerdrillung lost. 

[0108] Die Arbeitsweise der zweiten Ausfuhrungsform ist 
identisch mit derjenigen der ersten Ausfuhrungsform. Auf 
eine dbppelte Beschreibung wird verzichtet 
[0109] GemaB der zweiten Ausfuhrungsform ist das Ver- 
bindungsrohr 4c nicht erforderlich, wornit die Hers tellungs- 
kosten im Vergleich zu der ersten Ausfuhrungsform redu- 
ziert sind. AuBerdem wird der AuBendurchmesser an dem 
Verbindungsabschnitt zwischen dem ruckwartigen Draht 7b 
und der Drahtschlaufe 7a nicht erhoht. Damit sind die Ein- 
fuhrungseigenschaften des Manipulationsdrahtes 4 ohne Er- 
hohung des Reibungswiderstandes an der Innenflache des 
Einfuhrungsrohres 1 gewahrt. Auf diese. Weise kann der 
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Clip 3 leicht aus dem Einfuhningsrohr .1 austreten. . schen Legierung wie einer .Nickel-Titan-LegierUng -beste- 

[OU0] Der hintere Draht 7b des in Fig. .7 J gezeigten hen. Die Ausdehnungs/Offnungseigenschafteh wirken auf 
DrahtesistmitKunstharz7D.uberzogen,.^ die Armabschnitte '9b und 9b' ein, wodurch die Armab- 

eigenschaften verbessert sirid.. Auf diese Weise kann ein . schnitte 9b und 9b' sich zuverlassiger offrien, wehn.sie aus 
Reibungswiderstandbezuglich.der Innenflache des Einfuh^ 5 dem Einfuhrungsrbhr 1 vorstehen. .. . . 

rungsrohres 1 oder ein Gleitwiderstarid zwischen mehreren [0117] Wenn eine Zugkraft yon etwa 1 kg bis 5 kg auf den 
Drahten in dem Einfuhrungsrohr verringert sein, wodurch es rUckwartigen Endabschnitt 9a des Clips 9 emwirkt, kann der' 
erleichtert ist, einen Clip auszubringen, . und die Ligatur Haken 9f die hVorm nicht beibehalten. Der Haken wird de- 
kann mit geringerer Kraft ausgefuhrt. werden. Fig- 7K zeigt formiert und streckt sich irri wesentlichen zu ein e r I-Form. 
einen beschichteten Draht. . 10 . [0118] Bei dem Haken. 3f des Clips 3 gemaB der ersten 

[0111] Das polymerische Harz 7b besteht aus/syntheti- Ausfuhrungsform ist eine rostfreie diinae Platte, die sich 
schem polymerischem Polyamid, Polyethylen hoher Dichte/ von dem hinteren Endabschnitt 3a erstreckt,. gebogen und 
niedhgerDichte^olyester/Polytetrafluoremylen/Tetrarluo- eine J-Form geformt. Dabei gibt es ein Problem, daB die 
ethylen-Perfluoralkyl Vmyl Ether Copolymer, Tetrafluore- GroBe der Kraft, bei der der Haken 3f verformt wird, infolge 
thylen-Hexafluorpropylencopolymer oder dergleichen. Die 15 von Abweichungeri bei der Bearbeitung differiert. Der Ha- 
Dicke der Beschichtung ist optimal bei etwa 0,5 nim bis ken 9f des Clips 9 gemaB der v.orliegenden Ausfuhrungs- 
0,1 mm, Um die Gleiteigenschaften des Manipulationsdrah- form ist so geformt, daB er an dem hinteren Endabschnitt 9a 
tes zu verbessern, is t es zweckmaBig; eine Pragebearbeitung des Clips 9 gebogen ist.. Dies hat den Vorteil, daB die GroBe 
von 0,01 mm bis 0,45 mm auf die Drahtflache auszuuberi. der Kraft, bei der der Haken 9f deformiert wird, stabilisiert 
[0U2] Die Fig. 8A, 8B md 13 zeigen erne dritte Ausfuh- 20 ist. ; 
rungsfornt Dieselben Bestandteile wie bei der ersten Aus- [0119] : Die Dicke des Plattenbandes, das diesen CUp bil- 
fuhrungsform sind mit denselben Bezugszeichen bezeich- det, betragt 0,15 bis 0,3 mm. Die Plattendicke der Klemm- 
net. Auf eine doppelte Beschreibung wird verzichtet. abschnitte 9c und 9c' liegt bei 0,5 mm bis 1 ,2 mm. Die Plat- 

[0113] DasEiiifuhrungsrohrlundderMampulationsdr^ tenbreite jder Armabschnitte 9b und 9b' betragt jeweils 
4 sind identisch mit denjenigen der ersten AusfUhrungs- 25 0,5 mm bis 1,5 mm. Der Haken steht mit einer Lange von 
form. Eine vordere Endspitze 2 ist an einem vorderen Ehde etwa 1 mm bis 3 mm von dem hinteren Endabschnitt 9a vor. 
des Einfuhrungsrohres 1 angeschweiBt, angeklebt oder [0120] Nachfolgend wir ein CUpspannring.8 mit Bezug 
durch Press-Site befestigt. Die vordere Endspitze 2 besteht auf Fig. 11 beschrieben; Dieser Ring ist aus Harz oder einem 
aiis eine, kurzen Rohr aus Metall (wie rostfreiem Metall) Metall mit Starrheit und.Elastizitat geformt Zwei^Flugel 8a 
und die auBere Umf angsflache hat eine abgeschragte Form, 30 und 8b, die elastisch verformbar sind und frei vorstehen und 
die zu dem vorderen Endabschnitt konvergiert. Dadurch in Umfangsrichtung ausgespart sind, befinden sich an dem 
kann das Einfuhrungsrohr 1 in den Endoskopkarial einge- auBeren Umfangsabschnitt des Rings. Die Anzahl der Ru- 
setzt werden. AuBerdem. hat die innere Umfangsflache der . . gel 8a und 8a* ist nicht auf zwei beschrankt sohdern es kon- 
. vorderen Endspitze 2 eine abgeschragte Form und der In- nen auch 3 oder 4 seiri. Wenn eine auBere Kraft auf die Um- 
nendurchmesser des vorderen Endabsehnitts ist in seinen .35 fangsflache des Rings in vertikaler Richtung einwirkt, wer- 
Dimensionen im wesentlichen identisch mit der dem Au- den die Rugd 8a und 8a' in die Innenflache des Rings gefal- 
Bendurchmesser des CHpspannrings 8, der spater beschrie- tet. Die Rugel : 8a und 8a' geraten in Kontakt mit der Innen- 
ben wird. Auf diese Weise ist ein Spiel des Clipspannrings 8 flache des Einfuhrungsrohres 1 und der Innenflache der vor- 
vermieden. ' deren Endspitze 2, und sind daher als geneigte Flachen 8b 

[0114] Der AuBendurchmesser .des vordersten Endes der 40 und 8b' an der vorderen Endseite geformt. Somit konnen 
vorderen Endspitze 2 betragt 1,5 mm bis 3,3 mm. Der In- diese Rugel glatt und ohne Widerstand ausgestoBen werden. 
nendurchmesser des vordersten Endes der vorderen End- [0121] Der CUpspannring 8 ist auf den Armabschmtt 9b 
spitze 2 betragt etwa 1,0 mm bis 2,2 mm. und 9b' des CUps 9 angeordnet, wodurch die Armabschnitte 

[0115] Nachfolgend wird der Clip 9 mit Bezug auf die 9 und 9b' des Clips geschlossen werden. Der Ring bat im 
Fig. 10A bis 10D beschrieben. Ein diinnes metallisches 45 wesentlichen eine Rbhrform. Der Clip 9 und der Maiiipula- 
Plattenband wird an seinem Mittelabschhitt gebogen, und tionsdraht9 stehen.in Eingriff rniteinander,indemdieDraht- 
der gebogene Abschnitt wird als hinteres Ende 9a geformt, schleife 4ain den Haken 9f eingehakt ist. Wie Fig. 12 zeigt, 
Beide Armabschnitte 9b und 9b\ die sich von diesein hinte- steht selbst dann, wenn der Clip 9 mit Hilfe des Manipulati- 
. ren Endabschnitt 9a erstrecken, kreuzen einander. Dadurch onsdrahtes 4 ausgestoBen ist, ein polyrnerisches Material 9c 
ist der hintere Endabschnitt 9a des Clips 9 im wesentlichen 50 wie Silikon in Eingriff mit dem (^pspannring 8, um den 
oval geformt. Die vorderen Endab schnitte der Armab- . Eingriff zwischen dem Clip 9 und dem Manipulationsdraht 
schnitte 9b und 9b f sirid so gebogen, daB. sie einander zuge- 4 beizubehalten und um deri Clip 9 und den Clipspannring 8 
wandt sind und die gebogenen Abschnitte bilden Klemmab- . voriibergehend aneinander zu befestigen. . « 
schnitte 9c und 9c'. Eines der vorderen Enden der Klemmab- [0122] Die Rugel 8a und 8a' des CUpspannrings 8 konnen 
schnitte 9c und 9c' hat eine vorstehende Form 9d, wahrend 55 im gefalteten Zustand in das Einfuhrungsrohr 1 eihgesetzt 
das andere Ende eine Aussparung 9e hat, um ein lebendes sein. Die Rugel 8a und 8 a' sind jedoch in einem vorstehen- 
Gewebe leicht einzuklemmen. Auf die Armabschnitte 9b v den Zustand in das Einfuhrungsrohr 1 eingesetzt, wodurch 
und 9b' wirken "Offiiungs/Ausdehnungseigenschaften, um . die Elastizitat der Riigel 8a und 8a' iiber eine lange Zeit- 
die Klemmabschnitte 9c und 9c' zu eroffiien. Ein riickwarts spanne beibehalten werden kann. AuBerdem ist eine Kon- 
abstehender verformbarer. Haken 9f ist an dem hinteren 60 taktflache zwischen der Innenflache des Einfuhrungsrohres 
Endabschnitt 9a angebracht. Dieser Haken 9f ist durch For- 1 und den Riigen 8a und 8b reduziert, wodurch die Aus- 
men des Plattenbandes im voraus zu einer J-Form gestaltet trittskraft des Clips 9 reduziert werden kann. 
iihd dann wird die Platte an dem hinteren Endabschnitt ge- [0123] . Der CUpspannring 8 wird. durch SpritzgieBen aus 
faltet. ! einem starren KunststofI geformt (wie Polybuthylterephtha- 

' [0116] Bei diesem Clip 9 besteht das dunne Plattenband 65 lat, Polyamid, Polypheny lanud, Russigkristallpolymer, Po- 
beispielsweise aus rostfreiem Material und ist starr, wo- lyetherketone 6der polyphthalisches Amid). Dieser Ring 
durch es zuverlassig ein lebendes Gewebe einklemmen kann durch SpritzgieBen, Sc{ineidbearbeitung oder plasti- 
kann. Diese Platte kann beispielsweise aus einer ultra-elasti- sches Bearbeiten eines elastischen Metalls- (rostfreier Stahl 
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Oder ultra-elastische Legierung wie Nickel-Titah-Legie- 
rahg) geformt werden. • 

[0124] Der Clipspannring hat einen Innendurchmesser 
von etwa 0,6 mm bis 1,3 mm und einen AuBendurchmesser 
von etwa 1,0 mm bis 2,1 mm. Der aufieres Durchmesserab- 
schnitt betragt 1 mm oder mehr, wenn die Flugel 8a und 8a 1 
abstehen, unter Beriicksichtigung des Eingriffs mit der vor- 
deren Endspitze 2. . 

[0125] Es folgt nun eine Beschreibung einer Clipeinheit 
: 10 mit Bezug auf Fig. 12. Der Clip 9 isi in den Clipspann- 
ring 8 eingesetzt, und die Drahtschleife 4a an dem vorderen 
Endabschnitt des Manipulationsdrahtes 4 greift in den Ha- 
ken 9f an dem rtickwarten Endabschnitt 9a des Clips 9 ein. 
Ein polymerisches Material 9c wie Silikon greift in den 
. Clipspannring. 8 ein, so daB die Befestigungzwischen dem 
CHpspannring 8 und dem Clip 9 und dem Haken 9f und der 
Drahtschleife bzw. Drahtschlaufe 8a nicht leicht trennbar 
ist. Der Clip 9 sitzt so in dem Clipspannring 8, daB die Off- 
nungsrichtung der Annabschnitte 9b und 9b* des Clips 9 mit 
der Richtung der zwei FlUgel 8a und 8a' an dem Clipspann- 
ring 8 zusammenfallt. 

[0126] Die wie bben beschriebenen Teile werden foigen- . 
dermaBen in das Einfuhrungsrohr 1 eingesetzt. In dem Ein- 
fuhrungsrohr 1 werden drei Clipeinheiten 10 hintereinander 
angeordnet Dabei ist die Anzahl der Clipeinheiten 10 nicht 
auf drei beschrankt, sondern es konnen auch mehr Clipein- 
heiten 10 in das Einfuhrungsrohr 1 eingesetzt werden. Ob- 
wohl in Fig. 32 funf Clips 9 angeordnet sind, konnen auch 
mehr Clips 9 eingebaut werden, solange der Platz in dem 
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Korperhohlraums durch ein Eridoskop.beobachtet wird. Ein 
in dem Einfuhrungsrohr 1 angeordneter Clip 71 tritt aus dem 
Einfuhrungsrohr 1 nach auBen. Der Manipulationsdraht 77, 
der mit dem Clip' 71 in Verbindung stent, wird in Richtung 
des vorderen Endes Einfuhrungsrohres 1 vorgestoBen, wo- 
durch es moglichist/nur den Clip 71 und den Clipspannring 
74 aus der vorderen Endspitze 2 austreten zu lassen. Die 
Flugel 8a und 8a* des^Clipspannrings 74 sind in iien Clip- 
spannring 74 gefaltet, wenn sie die Innenseite der vorderen 
Endspitze 2 passieren. Wenn diese Flugel 8a und 8a r die yor- 
dere Endspitze 2 passiert haben, stehen die FlUgel wieder ab . 
Auf diese Weise wird verhindert, daB der Clipspannring 74 
wieder in die vordere Endspitze 2 eintritt. 
[0132] Nachdem tiberpnift ist, daB die Flugel 8a und 8a f 
des Clipspannrings 74 von dem Einfuhrungsrohr 1 vorste- 
hen, wird der Manipulationsdraht 77 zurUckgezogen. Dann 
' stoBen die FlUgel 8a und 8a' des Clipspannrings 74 an die 
Endflache der vorderen Endspitze 2 an. Wenn der Manipula- 
tionsdraht 77 zurUckgezogen wird, wird ein ovaler Ab- 
schnitt des hinteren Endabschnitts 9a des Clips 71 in den 
Clipspannring 74 eingefuhrt. Der ovale Abschnitt des hinte- 
ren Endabschnitts 9a ist groBer als der Innendurchmesser 
des Clipspannrings 74. Damit wird der ovale Abschnitt von 
dem Ctipspannring 74 zusarnmengedriickt. Dadurch orlnen 
sich die Annabschnitte 9b und 9b 1 significant in ihrein Au- 
Bendurchmesser. In diesem Zustand wird der Clip 71 so ge- 
fuhrt, daB er ein Zielgewebe einklemmt, und die Klemmab- 
schnitte 9c und 9c' des Clips 71 werden gegen das mit einem 
Clip zu versehende Zielgewebe X gedriickt. Wenn der Ma- 



Einfuhrungsrohr 1 dies erlaubt. D. h. sechs oder mehr Clips 30 nipulationsdraht77 weiter zurUckgezogen wird, werden die 
9 konnen eingebaut werden, solange der Platz in dem Ein- Annabschnitte 9b und 9b' des Clips 71 in den Clipspannring 
fuhrungsrohr 1 hierfur ausreichend grofi ist. 74 eingefuhrt. Dadurch werden die Klemmabschnitte 9c und 

[0127] Zum Zwecke der Klarheit werden die Oipeinhei- 9c' des Clips 71 geschlossen, wodurch es moglich ist, das le- 
ten 10, die in das Einfuhrungsrohr 1 eingesetzt werden fol- bende Gewebe einzuklemmen. Wenn der Manipulations- 
zendermaBen bezeichnet. Ein Clip 71,. Clip 72 und Clip 73 35 draht 77 weiter zurUckgezogen wird, wird der Haken 9f an 



werden in der Reihenfolge der Anofdnung am vordersten 
. Ende benannt. Die Clipspannringe, in die die Clips 71, 72 
und 73 eingesetzt sind, werden als Clipspannringe 74, 75 
: und 76 bezeichnet. Die Manipulationsdrahte, die in Eingriff 
mit den Clips 71, 72 und 73 in den Clipspannringen stehen, 
werden als Manipulationsdrahte 77, 78 und 79 bezeichnet. 
•• [0128] In dem Einfuhrungsrohr 1 erstrecken. sich die Ma- 
nipulationsdrahte 77, 78 und 79 von den jeweiligen Clips 
71, 72 und 73 zu dem hinteren Endabschnitt des Einfuh- 



dem hinteren Endabschnitt 9a des Clips 9 verlangert, und 
. der Eingriff zwischeri dem Clip 71 und dem Manipulations- 
draht 77 wird gelost. Auf diese Weise kann der Clip 71 an ei- 
nem lebenden Gewebe in dem Hohlraum zuruckgelassen 
40 werden, wie Fig. 13 zeigt. 

[0133] Um den Clip 72 an dem lebenden Gewebe in dem 
Korperhohlraum zu befestigen,wird der Manipulationsdraht 
77, der von demCiip71 getrennt ist, in eine Position zurUck- 
gezogen, in der der Draht keine Stoning mit dem ruckwarts 



/ JL, • lit UIXU I J LAX Aiinaauo^LiiaiLi. fc> w ~~e>~"> o . 

rungsrohres 1. Der Manipulationsdraht 77 ist so in dem Ein- 45 angeordneten Clip 73 und dem Clipspannring 76 verursacnt. 



fuhrungsrohr 1 angeordnet, daB es keine Stoning mit den 
Clips 72 und 73 gibt. AuBerdem ist der Manipulationsdraht 
78 in dem Einfuhrungsrohr 1 so angeordnet, daB es keine 
Stoning mit dem Clip 73 gibt. Die Manipulationsdrahte 77 
und 78 sind in einer Richtung vertikal zu der Offriungsrich- 
tung der Annabschnitte 9b und 9b' des Clips 93 angeordnet, 
um eine Stoning mit den Armabschnitten 9a und "9a' des 
Clips 73 zu vermeiden. 

[0129] Fig. 8B zeigt in einem Schnitt einen Clipspannring 

76, der an dem vordersten Endabschnitt angeordnet ist. Wie 
die Figur zeigt, sind die Manipulationsdrahte 77 und 78 so in 
dem Einfuhrungsrohr 1 angeordnet, daB eine Stoning mit 
den Flugeln 8a und 8a' des Clipspannrings 76 vermiederi ist, 
und erstrecken sich zu dem hinteren Endabschnitt. Die Ma- 
nipulationsdrahte 77, 78 und 79 sind wie oben beschrieben 
angeordnet, wodurch es leicht ist, die Manipulationsdrahte 

77, 78 und 79 in das Einfuhrungsrohr 1 einzusetzen, und 
wodurch es erleichtert ist, die Clips 71, 72 und 73 austreten 
zu lassen Oder zu befestigen. 
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Auf diese Weise wird der losgelosten Manipulationsdraht 77 
zurUckgezogen, wodurch es leichter ist, die Clips 72 und 73 
auszubringen. 

[0134] In diesem Zustand wird der Manipulationsdraht 78 
des Clips 72 in Richtung des .vorderen : Endes des Einfuh- 
rungsrohres 1 vorgestoBen, wodurch es moglich ist, daB nur 
-der Clip 72 und der Clipspannring 75 aus der vordereri End- 
spitze 2 austreten. 

[0135] Die folgende Manipulation ist vollstandig iden- 
tisch zu derjenigen zum Zuriicklassen des Clips 71 an dem 
lebenden Gewebe. . AnschlieBend konnen. der Clip 72 und 
der Clipspannring 75 ah dem lebenden Gewebe festgehalten 
bleiben. . 

[0136] Durch weitere Wiederholung derselben Handha- 
bung konnen mehrere Qips 71, 72 und 73, die in das Einfuh- 
rungsrohr 1 eingesetzt sind, an dem lebenden Gewebe in 
dem Hohlraum angeklemmt werden. 

[0137] Bei der dritten Ausfuhningsform ist zusatzlich zu 
der vorteilhaften Wirkung der ersten Ausfuhrungsform der 
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[0130] Nachfolgend wird die Arbeitsweise der dritten 65 Cliparmabschnitt durch den Clipspannring geschlossen. Da- 

Ausfuhrungsform beschrieben. mit kann das lebende Gewebe mit groBerer Kraft .ligiert wer 

[0131] Ein vorderes Endes des Einfuhrungsrohres 1 wird den. 

zu einer Zielstelle gefuhrt, wahrend die Innenseite eines [0138] Die Fig. 14A und 14B zeigen eine vierte Ausfuh 
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rungsform. Gleiche Elemente ,wie bei der' dritten Ausftih- . des in dem EinfUhruhgsrphr 1 vorgednickt wird. Das Kom- 

ruagsform werden mit denselben Bezugszeichen versehen, pressionsteil 11 ist hinter dem Clipspahnring 76 in das Ein- 

und auf eine doppelte Beschreibung wird verzichtet. fuhrungsrohr 1 eingesetzt Die von dem Kompressionsteil 

[0139] Die Konstruktion der voriiegenden Ausfuhrungs- 11 ausgeiibte Kraft durch VorstoBen des Kompressionsteils 

form ist identisch mit derjenigen der dritten Ausfiihrungs- 5 11 in Richtung des vorderen Endes des Einfuhrungsrohrs. 1 

form mit der Ausnahme; daB ein Kompressionsteil 11 zu wird von dem Clipspannring; 76 uhd dem Clip 73 auf den 

dem Aufbau der dritten Auswhrungsform. hinzugefugt ist. Clipspannring 75. und dem Clip 72.und.dann auf dem Clip- 

[0140] Das Kompressionsteil 11 besteht aus einem Spiral- sp.annring 74 und den Clip 71 ubertrageh. Auf diese Weise 

rohr oder Wendeirohr, das unregelmaBig an den Innen- und , treten der Clip 71 und der Clipspannring 74 aus der vorderen 

AuBenflachen ist, auf die ein metallischer Draht (wie ein 10 Endspitze durch eine Kraft aus, die auf das Kompressions- 

rostfreier Draht), dessen Querschnittsflache rund ist, dicht teil U auf gebracht wird. 

gewickelt ist. Dies macht es moglich, die Clipeinheit 10 [0146] Die Vorgange nach dem Austreten des Clips 71 

leicht aus dem Einfuhrungsrohr 1 austreten zu lassen. urid des Clipspannrings 74 sind identisch mit denjenigen der 

[0141] Das Kompressionsteil 11 kann eine rechtwinklige ersten Ausfuhrungsform. 

Wendelschicht bzw. Wendelrohr sein, dessen innere und au- 15 [0147] Nachdem der. Clip 71 in einem lebenden Gewebe 

Bere Flachen ftach sind, auf die ein metallischer Draht (wie befestigt bzw. zunickgelassen ist, wird ein Manipulations- 

ein rostfreier Draht), dessen Querschnittsflache rurid ist, ge- draht 77, der von dem Clip 71 getrennt ist, zu einer Stelle zu- § 

driickt ist, und die Querschnittsflache des Drahtes ist recht- riickgezogen, die frei von Storung mit dern hinten angeord- 

winklig und dicht gewickelt. Ein Kompressionsteil mit ei- neten Clipspannring 76 ist. Der.Manipulationsdraht 77 wird 
nem grofieren Innendurchmesser kann selbst unter der Be- 20 in den Innenraum des Kompressionsraums U zuriickgezo- 

dingung derselben Festigkeit erhalten werden im Vergleich gen. Der so getrennte Manipulationsdraht77 wird zuriickge- 

zu einem rund geformten Wendel rohr. Auf diese Weise zogen, wodurch es leicht ist, den Clip 72 und den Clip 73 

kann der Manipulationsdraht 4 leicht eingesetzt werden, und auszubringen. 

die GroBe der Kraft beim Ligieren des Clips 9 ,kann redu- . [0148] Die Handhabung des Aus^toBens des Clips 72 und 
ziert werden, . Wenn beispiels weise der Clip durch eine 25 des Clips 73 und die Anbringung dieser Clips an einem le- 

Rohrschicht aus einem Polymerharz geformt ist (wie syn- benden Gewebe sind identisch mit denjenigen des Clips 71. 

thetischem polymerischen Poly amid, Poiyethyleh hoher. Durch Wiederholung desselb en Vorgangs~ wie bei dem Qip 

Dichte/niedriger Dichte, Polyester, Polytetrafluorethylen, 71 werden mehrere Clips 71, 72 und 73, die in dem Einfiih- 

Tetraflubret^ylen-Pernuoralkylvinylethercopolymer oder rungsrohr 1 angeordnet sind, an dem lebenden Gewebe zu- 
Tetranuorehtylen-Hexanuorpropylencopoiymer und der- 30 riickgelassen. 

gleichen) haben die Innenflachen und AuBenflachen .der [0149] GemaB der voriiegenden Ausfuhrungsform konnen 
Schicht Gleiteigenschaften, wodurch das Einfiihren in das die Clips leicht und zuverlassig ausgestoBen werden. 
Einfuhrungsrohr 1 und das Einsetzen des Manipulations- [0150] Die Fig. 15A, 15B uhd 16 zeigen eine fiinfte Aus- 
drahtes 4 erleichtert sind. Dies macht es leicht, £en Qip 9 fuhrungsforiiL Gleiche Hemente wie bei der dritten Ausfuh- 
auszustoBen, und ermoglicht es, die GroBe der Kraft wan- 35 rungsform sind mit denselben Bezugszeichen gekennzeich- 
rendderLigaturdesQips 9zu reduzieren. : net. Auf erne doppelte Beschreibung wird verzichtet. Die 
[0142] Das Kompressionsteil 11 kann zudem ein Doppel- vorliegende Ausfuhrungsform ist identisch mit der dritten 
rohr sein mit einef Innenschicht und einer AuBenschicht an Ausfuhrunjgsfonn, mit der Ausnahme, daB dais Kompressi- 
dem Wandabschnitt, und es kann eine Rohrschicht eingebet- onsteil 12 der dritten Ausfuhrungsform hinzugef ugt ist. 
tet sein, wobei ein Verstarkungsteil zwischen den doppelten 40 [0151] Das Kompressionsteil 12 ist flexibel, so daB es in 
Rohren angeordnet wird. Die Innenschicht und die AuBen- das Einfuhrungsrohr eingesetzt werden kann,. und das Kom- 
schicht bestehen aus den oben beschriebenen Kunststoffen. pressionsteil 1, ist hinter dem CMpsparmring 76 angeordnet. 
Das Verstarkungsteil ist aus einer Zylinderlage oder derglei- Dieses Kompressionsteil hat mehrere Kanale 12a, 12b und 
chen geformt, versehen mit einem dunrien Metalldraht, bei- 12c, so daB die Manipulationsdrahte 77, 78 und 79 unabhan- 
spielsweise in einer Gitterform. Diese Rohrschicht hat einen 45 gig voneinahder eingesetzt werde k5nnen. 
ausgezeichneten Kompressionswiderstand im Vergleich zu [0152] Das Kompressionsteil 12 ist als eine Rohrschicht 
einer Rohrschicht, in die kein Verstarkungsteil eingebettet vorgesehen, aus einem polymerischen Harz (wie syntheti- 
ist. Damit bricht das Rohr wegen des Kompressionswider- schem polymerischen Poly amid, Polyethylen hoher Dichte/ 
standes nicht, wenn der Clip 9 ausgestoBen wird. 1 niedriger Dichte, Polyester, Polytetrafluorethylen, Tetrafluo- 
[0143] AuBerdem hat das Kompressionsteil 11 eineh sol- 50 rethylen-Perfluoralkyl Venyl Ether Copolymer oder Tetra- 
. chen AuBendurchmesser, daB das Teil in das Einfuhrungs- fluorethylen-Hexanuorpropylencopolymer und derglei- 
rohr 1 eingesetzt werden kann, und einen solchen Innen- chen). Der Manipulationsdraht 4, der sich von mehreren 
durchmesser, daB mehrere Manipulationsdrahte 4 eingefuhrt Clipeinheiten 8 erstreckt, ist verteilt in mehrere Kanale 12a, 
werden konnen. Der AuBendurchmesser betragt beispiels- 12b und 12c in dem Kompressionsteil 12 und ist in den hin- 
weise 3 mm oder weniger, und der Innendurchmesser ist 55 teren Endabschnitt des Kompressionsteils 12 eingesetzt. 
maximal groB. Die erforderliche Dicke ist jedoch so bemes- [0153] AuBerdem hat das Kompressionsteil 12 einen sol- 
sen, daB das Kompressionsteil 11 nicht bricht, und daB die chen AuBendurchmesser, daB das Teil in das Einfuhrungs- 
' Kraft, die zum AusstoBen des Clips 9 erforderlich ist, sicher rohr 1 eingesetzt werden kann. Die Anzahl der Kanale 12a, 
ubertragen werden kann. 12b und 12c muB ebenso groB oder groBer sein als die An- 
[0144] Nachfolgend wird. die Arbeitsweise der vierten 60 zahl der Clips. AuBerdem ist der Innendurchmesser der Ka- 
Ausfuhrungsformbeschrieben. nale 12a, 12b und 12c so, daB wenigstens ein Manipulati- 
[0145] Ein vorderes Ende des Einfuhruhgsrohres wird zu onsdraht 4 eingesetzt werden kann. AuBerdem ist der Au- 
einer Zielstelle gefuhrt, wahrerid die Innenseite eines Kor- Bendurchmesser des Kompressionsteils 12 3 mm groB oder 
pemohlraums mittels eines Endoskops beobachtet wird. weniger, und der Innendurchmesser der Kanale betragt je- 
Dann werden der Clip 71 und der Clipspannring 74, die in 65 weils nur 0,3 mm oder mehr. " 

das Einfuhrungsrohr 1. eingebaut sind, aus dem Einfuh- [0154] BeiderfUnften Ausfuhrungsform sind die Manipu- 

. rungsrohr 1 ausgebracht. Dies wird dadurch bewerkstelligt, latibnsdrahte 77, 78 und 79, die in Eingriff mit den Clips 71, 

daB das Kompressionsteil 11 in Richtung des vorderen En- 72 und 73 stehen, in mehrere Kanale 12a, 12b und 12c in 
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dem Kompressionsteil 12 eingesetzt und werden zur hinte- 
ren Eildseite des Einfuhrungsrohres 1 gefiihrt Daher sind 
die Manipulationsdrahte 77, 78 und 79 in einen Zustand ein- 
gesetzt, indem diese Drahte vbneinander in dem Einfiih- 
rungsrohr 1 beabstandet sind. Damit konnen die drei Mani- 
pulationsdrahte .77, 78 und 79 nicht storend aufeinander in 
demEinfuhrungsrohr 1 einwirken. Auf diese Weise ist ein 
Gleitreibungswiderstand unter den Manipulationsdrahten 
77, 78 und 79 in dem. Einfuhrungsrohr 1 verringert. Die 
GroBe der Zugkraftkami bhne Verlust auf ein vorderes Ende 
des Einfuhrurigsrohrs 1 ubertragen werden. Dadurch erfor- 
dert die Ligaturarbeit eine geringere Kraft. 
[0155] Fig. 17 zeigt eine sechste Ausfuhrungsform. Die 
vorliegende Ausfuhrungsform unterscheidet sich von der 
dritten Ausfuhrungsform durch die Struktur des EingrifTs 
zwischen einem Clip, und einem Manipulationsdraht. Der 
Clip 13 gemaB der vorliegeriden Erfindung hat keinen Ha- 
"ken 6f wie der Clip 6 gemaB der dritten Ausfuhrungsform. 
[0156] Ein Manipulationsdraht 14 besteht aus einer Draht- 
schlaufe 14a und einem hinteren Enddraht 14b; Die Draht- 
schlaufe 14a ist an einem vorderen Ende eines ruckwartigen 
Enddrahtes geschlbssen, der aus einem verdrillten metalli- 
schen Draht gebildet ist. Die Drahtschlaufe 14a ist aus ei- 
nem verdrillten hinteren Enddraht 14b jgeformt. Wenn ein 
verdrillter Kemdraht fiir die Drahtschlaufe 14a verwendet 
wird, sind die Montageeigenschaften hervorragend. Der 
Kerndraht kann ein verdrillter Draht oder ein einziger Draht 
sein. Die Drahtschlaufe 14a und der hintere Enddraht 14b 
sind durch SchweiBen odef kleben iiber ein metallisches 
Verbindungsrohr 14c miteinander verbunden. 
[0157] Der Manipulationsdraht 14 ist als verdrillter Draht 
aus rostfreiem Material vorgesehen. Der verdrillte Draht ist 
flexibler als ein einziger Draht, Damit ist die Flexibility des 
Einfiihrungsrohres 1 nicht verschlechtert. Der hintere End- 
. draht 14b dieses Manipulationsdrahts 14 hat einen AuBen- 
durchmesser von 0,3 mm bis 0,6 mm, und der Schlaufeh- 
draht 14a hat einen Durchmesser von etwa 0,1 mm bis 
0,2 mm. 

[0158] Der Manipulationsdraht 14 ist mit einem Kunst- 
harz 14d beschichtet (wie synthetischem polymerischem 
-Poly amid, Polyethylen hoher Dichtniedriger Dichte, Poly- 
ester, Polytetrafluorethylen, Tetrafluorethylen-Perfluoral- 
kylvinylethercopolymer oder Tetraftuorethylen-Hexafluor- 
propylencopolymer und dergleichen), wodurch die Gleitei- 
genschaften des Mairipulationsdrahtes verbessert sind. Die 
Dicke der Beschichtung ist optimal bei etwa 0,05 mm bis 
0,1 mm. Umdie Gleiteigenschaften des Manipulationsdrah- 
tes zu verbessern, ist es zweckmaBig, eine Pragebearbeitung 
von 0,01 mm bis 0,45 mm auf die Drahtoberflache auszu- 
iiben. 

[0159] GemaB der vorliegenden Ausfuhrungsform s.teht 
die Drahtschlaufe 14a in direktem Eingriif mit dem hinteren 
Endabschnitt 13a des Clips 13. Eine Kraft von 1 kg bis 5 kg 
wird auf die Drahtschlaufe 14a wahrend der Ligatur des 
Clips 13 ausgeiibt. Die Drahtschlaufe 14a ist so bemessen, 
daB sie bricht, wenn die Kraft aufgebracht wird. Die Draht- 
schlaufe 14a bricht, wobei der Clip 13 und der Manipulati- 
onsdraht 14 voneinander getrennt" werden, und der Clip 13 
kann in dem lebenden Gewebe zuruckbleiben. 
[0160] Bei der vorliegenden Ausfuhrungsform wird die 
Befestigung zwischen dem Clip 13 und dem Manipulations- 
draht i4 durch Bruch der Drahtschlaufe 14a getrennt. Als 
ein modifiziertes Beispiel dieser Art wird bei dem in der 
zweiten Ausfuhrungsform beschriebenen Schlaufendraht 
die verdrillte Rucklange des Elementdrahtes B kurz festge- 
legt, und die verdrillte Sctilaufe lost sich wahrend der Liga- 
tur, wodurch der Eingriff zwischen dem Clip und dem Ma- 
nipulationsdraht getrennt ist. Die verdrillte Rucklange be- 



tragt etwa 5 mm bis 10 mm. 

[0161] GemaB der. vorliegenden Ausfuhrungsfprm kann 
ein Clip billiger bergestellt werden, da kein Hakeh am hinte- 
ren Ende des Clips vorgesehen ist, im Vergleich zu der drit- 
ten Ausfuhrungsform, Die Fig. 1 8, 20A und 20B zeigen eine 
siebte AusfUrunmgsfonrL Die vorliegende Ausfuhrungsform 
ist identisch mit der ersten Ausfuhrungsform mit Ausnahme 
der Struktur des EingrifTs zwischen dem Clip und dem Ma- 
nipulationsdraht.. Der Clip 15 hat keinen Haken 3f in dem 
Qip 3, wie bei. der ersten Ausfuhrungsform, sondern ein 
Loch 15 h ist an einem hinteren Endabschnitt 15a vorgese-. 
hen, durch den ein Manipulationsdraht 140 eingesetzt wer- ■ 
den kann. 

[0162] Der Manipulationsdraht 140 ist ein einziger metal- 
lischer Draht und hat einen Durchmesser von etwa 0,2 mm 
bis 0,7 mm. Der Manipulationsdraht; 140 ist in das Loch 
15 h eingesetzt, und ein tlacher aufgeweiteter Abschnitt 
140a, der als Gleitsicherung dient, ist an dem hinteren End- 
abschnitt den Manipulationsdrahtes 140 geformt Ein Ver- 
fahren zum Formen des flachen aufgeweiteten Abschnitts 
10a schlieBt beispielsweise die Einstemmpassung ein. Der 
Durchmesser des Loches 15a betragt zweckmaBigerweise 
etwa 0,2 mm bis 0,7 mm. Ein Manipulationsdraht 140 wird 
in dieses Loch 15 h eingesetzt: Der maximale Durchmesser 
2S des flachen aufgeweiteten Abschnitts 140a ist stets groBer 
als der Durchmesser. des Lochs 15 h und betragt etwa 
* 0,25 mm bis 1 mm. 

. [0163] Der Manipulationsdraht 140 ist mit einem polyme- 
rischen Harz 140d beschichtet (synthetischem polymeri- 
schem Polyamid, Polyethylen hoher Dichte/niedriger 
Dichte, Polyester, Polytetrafluorethylen, Tetrafluorethylen- 
Perfluoralkylvinylethercopolymer oder Tetrafluorethylen- 
HexafLuorpropylencopol5mier und dergleichen) wobei die 
Gleiteigenschaften des. Manipulationsdrahtes verbessert 
sind. Die Dicke der Beschichtung betragt optimal etwa 
0,05 mm bis 0,1 mm. Urn die Gleiteigenschaften des Mani- 
pulationsdrahtes. zu verbessern, ist es zweckmaBig, eine Pra- 
gebearbeitung von 0,01 mm bis 0,45 mm auf die Drahtfla- 
che auszutiben. 

[0164] GemaB der vorliegenden Ausfuhrungsfonn wird 
der Manipulationsdraht 140 zuriickgezogen, wahrend die 
Klemmabschnitte .lSc und 15c f gegen das Zielgewebe ge- 
druckt sind. Die Armabschnitte des Clips 15, die in der Aus- 
dehnungs/Ofi&iungsrichtung gef altet sind, steheri im Eingriff 
mit dem vorderen Endabschnitt der vorderen Endspitze 2. 
Wenn der Manipulationsdraht 140 weiter zuriickgezogen 
wird, werden die Armabschnitte 15b und 15b' des Clips 15 
in die vordere Endspitze 2 eingefuhrt. Danh werden die 
Klemmabschnitte 15c und 15c 1 geschlossen, wodurch das 
Zielgewebe geklemmt werden kann. 

[0165], Der Manipulationsdraht 140 wird zuriickgezogen, 
wobei der flache aufgeweitete Abschnitt 15a' an dem hinte- 
ren Ende des Manipulationsdrahtes 140 aus dem Loch 15 h 
an dem hinteren Ende 15a des Clips 15 herausgezogen wird. 
Der Durchmesser des flachen aufgeweiteten Abschnitts 
140a wird verformt und reduziert, oder altemativ wird das 
Loch 15 h an dem hinteren Endabschnitt 15a des Clips 15 
verformt und vergroBert, . wodurch der' Manipulationsdraht 
140 von dem Clip 15 getrennt wird. Dies macht es moglich, 
den Clip 15 in dem lebenden Gewebe zuruckzulassen. 
[0166] Wie Fig, 20 zeigt, ist das vordere Ende des Mani- 
pulationsdrahtes 140 in den Clipspannring 8 gefuhrt und der 
flache aufgeweitete Abschnitt 14a befindet sich auBerhalb 
eines ovalen Abschnitts an dem hinteren Endabschnitt 15a 
des Clips 15, wodurch die GroBe einer Kraft zur Freigabe 
des Eingriffs zwischen dem Clip 15 und dem Manipulati- 
onsdraht 40 erhoht werden kann.. Wenn auf diese Weise ein 
Gewebe an den Klemmabschnitten 15c und 15c' geklemmt 
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ist, kann eine groBe Kraft auf den Clip 15 ausgeubt warden. . hinteren Endabschhitt 17a befestigt An diesem Haken 17f 
Dadurch wird .eine starke Ligaturkrafl erhalten. * . ist eine rostfreie dunne Platte, die sich von. dem hinteren 

[0167] . GernaB der vorliegenden Ausfuhrungsform stehen Endabschnitt erstreckt, in eine im wesentlichen J-Form ge- 
der Clip und der Manipulationsdraht in direktem Eingriff bogen. 

miteinander, wodurch die Anzahl der Teile' an einem Ein- . 5 [0175] An dem Clip ist beispielsweise ein Material flir 
griff sabschnitt zwiscben dern Clip und dem Manipulations- eine dunne Wandplatte aus einem rostfreien Material mit 
draht reduziert ist. Auf diese Weise sind die Herstelluhgsko- Elastizitat geformt und starr, so daB das lebende Gewebe zu- - 
sten verringert. AuBerdern ist die Clipeinbauarbeit wahrend verlassig ergriffen werden kann. Der Clip 17 besteht aus ei- 
der Herstenung erleichtert. ner uitra-elastischen Legierung wie einer Nickel-Titan-Le- 
[0168] Fig. 21 zeigt eine achte Ausfuhrungsform. Die yor- 10 gierung, und Ausdehnungs/Of&iungseigenschaften werden 
liegende Ausfuhrungsform ist identisch mit der dritten Aus- den Armabschnitten 17b und 17b' yerliehen, wodurch die 
fuhrungsform mit Ausnahme der Befestigungsstruktur zwi- Armabschnitte 17b und I7b f zuverlassig offnen, wenn sie 
schen dem Clip und dem Manipulationsdraht. aus dem Einfuhrungsrohr 1 austreten. .. 
[0169] Der Manipulationsdraht 16 ist an seinem vorderen [0176] Wenn eine Zugkraft von etwa 1 .kg bis 5 kg auf den 
Ende gebogen und steht im Eingriff mit einem Haken 6f eir 15 Haken 17f an dem hinteren Endabschnitt 17a des Clips 17 
hes Clips' 6. Zwei Manipul.ationsdrahte 16 sind hi den hinte- 4 einwirkt, kann der Haken 17f die J-Form nicht beibehalten. 
ren Endabschnitt des Einfuhrungsrohres 1 eingesetzt. Der Dadurch wird der Haken deformiertund dehnt sich zu einer 
Manipulationsdraht 16 kann mit einem polymerischen Harz im wesentlichen I-Form aus. 

16a mit verbesserten Gleiteigenschaften beschichtet sein [0177] Bei dem Clip 17 ist die Dicke der Bandplatte bzw. 
wie beispielsweise. Polyethylen hoher Dichte/niedriger 20 des Plattenbandes. 0,15mm bis 0,3 mm, und die Platten- 
Dichte. Die Dicke der Beschichtung liegt vorzugsweise breite der Klemmabschnitte 17c und 17c' betragen jeweils 
etwa bei 0,05 mm bis 0,1 mm Um die Gleiteigenschaften 0,5 mm bis 1,2 runt Die Plattenbreite der Armabschnitte 
des Manipulationsdrahtes i6 zu verbessem, ist es zweckma- 17b und 17b' betragen jeweils 0,5 mm bis 1,5 mm. Die Plat- 
Big, eine Pragebearbeitung von 0,01 mm bis 0,45 mm auf tenbreite des hinteren Endabschriitts 17a betragt 0,3 mm bis 
die Drahtflache auszuiiben. 25 0,5 mm Der Haken 17f steht von dem hinteren Endab- 

[0170] Der Manipulationsdraht 16 besteht aus einem me- schnitt 17a des Clips 17 mit einer Lange von etwa 1 mm bis 
tallischen Draht wie einem verdrillten Draht Oder einem ein- 3mmvor. 

zigen rostfreien Draht. Der AuBendurchmesser betragt etwa [0178] Der Manipulationsdraht 18 verbindet die Manipu- 
.0,2 mm bis 0,5 mm. lationsdrahte. in dem Manipulationsdraht 16 unter Verwen- 

[0171] Bei' der vorliegenden Ausfuhrungsform werden .30 dung eines Klebemittels oder SchweiBens, wie Fig. 23 A 
zwei Manipulationsdrahte 16 zusammen zuriickgezogen. zeigt. Danh ist der Verbindungsabschnitt 18b geformt, und 
Die tibrige Arbeit ist identisch mit derjenigen der dritten eine geschlossene Schlaufe 18a ist gebildet. .. . 
Ausfuhrungsfonn. Bei der vorliegenden AusfAihrungsform [0179] Das Manipulationsteil 19 hat eine solche Rexibili- 
ist der Eingriff des Clips und des Manipulationsdrahtes mit- tat, daB das Bauteil in das Einfuhrungsrohr eingesetzt wer- 
einander biUiger als bei der dritten Ausfuhrungsform. Durch 35 den kann-Dieses Manipulationsteil ist hinter einem Clipbe- 
Ausbildung einer Beschichtung sind die Gleiteigenschaften. festigungsring 86, der spater beschrieben wird, angeordnet, 
des Manipulationsdrahtes erhoht, und der Reibungswider- wobei der Ring in dem Einfuhrungsring 1 angeordnet ist. 
stand mit der Innenrlache des Einfuhrungsrohres ist redu- Wahrend der Clipligatur nimmt das Manipulationsteil direkt 
ziert Die Zugkraft kann ohne Verlust auf das vordere Ende eine Kraft auf , die von dem Manipulationsdraht 18 ausgeubt 
des Einfuhrungsrohrs ubertragen werden. Auf diese Weise 40 wird. 

kann die Ligaturmanipulation mit einer kleinen Kraft ausge- [0180] Das Manipulationsteil 19 ist als Wendelschicht 
fiihrt werden. vorgesehen mit TJnregelmaBigkeiten an den inneren und au- 

[0172] Die Fig. 22A bis 22D und 24 zeigen eine neunte Beren Rachen, auf die ein metallischer Draht (wie ein rbst- 
Ausfuhrungsform. Das Einfuhrungsrohr 1 gernaB der vorlie- freier Draht), dessen Querschnittsflache rund ist, dicht ge- 
genden Ausfuhrungsform hat einen solchen AuBendurch- 45 wickelt ist. Das Manipulationsteil 19 wird zu dem vorderen 
messer, daB das Rohr in den Kanal des Endoskops eingesetzt Ende des Einfuhrungsrohres 1 bewegt, wodurch es moglich 
werden kann, wobei der AuBendurchmesser groBer ist als ist, den Clip 17 und den Clipspannring 20 aus dem Einfuh- 
der AuBendurchmesser des Manipulationsteils, was nachfol- rungsrohr 1 auszustoBen. 

gend beschrieben wird. Die vorliegenden Ausfuhrungsform [0181] Das Manipulationsteil 19 kann auBerdem eine 
ist identisch mit der dritten Ausfuhrungsform. 50 rechteckige Wendelschicht sein, deren innere und auBere 

[0173] Bei dem Clip 17 gernaB der vorliegenden Ausfuh- Rachen flach sind, auf die ein metallischer Draht (wie ein 
rungsform ist, wie in den Fig. 22A bis 22D gezeigt ist, ein rostfreier Draht), dessen Querschnittsflache rund. ist, ge- 
diinnes metallisches Plattenband an seinem Mittelab schnitt driickt ist, und die Querschnittsflache des Drahtes ist recht- 
gebpgen, und der gebogene Abschnitt ist als ein hinterer winklig und dicht gewickelt. Selbst wenn derselbe Draht- 
Endabschnitt 17a geformt. Beide Armabschnitte 17b und 55 durchmesser verwendet wird, kann eine Wendelschicht bzw. 
17b', die sich von dem hinteren Endabschnitt 17a erstrecken, ein Wendelrohr mit groBerem Innendurchmesser erhalten 
sind miteinander gekreuzt. Der hintere Endabschnitt 17a hat werden als bei einem runden Wendelrohr. Dies macht es 
im wesentlichen eine ovale Form leichter, den Clip 17 auszustoBen und den Manipulations- 

[0174] Die vorderen Endabschnitte der Armabschnitte draht 18 einzufuhren. 

17c und 17c' sind jeweils so gebogen, daB aneinander zuge- 60 [0182] Wenn das Manipulationsteil 19 als Rohrschicht aus 
wandt sind,. und die gebpgenen Abschnitte bilden Klemm- einem Kunststoff vorgesehen ist (wie synthedschem poly- 
abschnitte 17c und 17c'. Eines der vorderen Enden der merischem Polyamid, Polyethylen hoher Dichte/niedriger 
Klemmabschnitte 17c und 17c 1 bat eine vorspringende Form Dichte, Polyester, Polytetranuorethylen, Tetrafluorethylen- 
17d; und das andere hat eine ausgesparte Form 17e, um ein Perfluoralkylvinylethercopolymer oder Tetrafluorethylen- 
lebendes Gewebe leicht klemmen zu konnen. Offhungs/ 65 Hexafluorpropylericopolymer oder dergleichen), haben die 
Ausdehnuhgseigenschaften wirken auf die Armabschnitte innere und die auBere Rache des Rohres Gleiteigenschaften, 
17b und 17b 1 so ein, daB die Klemmabschnitte 17c und 17c' wodurch das Einsetzen in das Einfuhrungsrohr 1 und das 
of&ien. Ein ruckwarts vorstehender Haken 17f ist an dem Einfuhren des Manipulationsdrahtes 18 erleichtert sind. 
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[0183] Wenn eine rohrformige Schicht vorgesehen ist, bei 
' der ein metallischer Draht (wie em rostfreier Draht) in ein 
Kunstharzrohr eingebettet ist, bricht das Rohr nicht, im Ver- 
gleich zu einem Rohr, in das kein Draht eingebettet ist. 
[0184] Das Manipulationsteil 19 hat einen solchen Innen- 5 
durchmesser, daB das Bauteil in das Einfuhrungsrohr 1 ein- 
gesetzt .werden kann, und sein Innendurchmesserist derart, 
. daB der Manipulationsdraht 18 eingefuhrt werden kann! Der. 
AuBendurchmesser betragt 3 mm oder weniger. Der Innen- 
durchmesser ist maximal erhoht. Die erfbrderliche Dicke ist 
so, daB. eine AusstoBkraft zuverlaissig iibertragen werden 
kann und kein Bruch auftritt, selbst wenn eine Kraft wah- 
rend der Ligatur des Clips 17 ausgeiibt wird. 
[0185] Der Clipspannring 20 schlieBt die Armabschnitte 
17b und 17b' durch Anordneri des Rings auf dem Armab- 
schnitt 17b und 17b' des Clips. 17, und er hat im wesentli- 
chen eine Rohrform. Der Clip 17 und der Manipulations- 
draht 18 stehen durch Einhaken der Drahtschlaufe 18a in 
den Haken 18f miteinander in EingrifT. Der hintere Endab- 
schnitt 20a des Clipspannring 20 ist geformt entsprechehd 
einem Biegewinkel der Klemmabschnitte 17c und 17c' des 
Clips 17, so daB die Klemmabschnitte 17c und 17c' zuver- 
lassig gegen den hinteren Endabschnitt 20a des Clipspann- 
rings 20 anstoBen. Selbst wenn auf diese Weise eine Kom-: 
pressionskraft zwischen dem Clip 17 und dem Manipulati- 
onsteil 19 wirkt, gerateii der Clip 17 und der Clipspannring 
20 nicht in eine Schraglage, und die zuverlassig ausgeiibte 
Kompressionskraft kann auf das vordere Ende iibertragen 
werden. 

[0186] > Der Clipspannring 20 ist aus einem starren Kunst- 
stQff spritzgegossen (wie Polybutylterephthalat, Polyamid, 
Polyphenylamid, Flussigkristallpolymer, Polyetherketone 
oderpolyphthalisches Amiii). 

[0187] Bei dem Clipspannring 20 kann beispielsweise ein 
elastisches Metall (wie rostfrei) geformt werden durch 
SpritzgieBen,.Schneidbearbeitung oder plastische Bearbei- 
tung oder dergleicheri. Der Ring ist so geformt, daB sein Tn- 
nendurchmesser 0,6 mm bis 1,3 mm und sein AuBendurch- 
messer 1,0 mm bis 2,1 mm betragt. 

[0188] Bei einer Clipeinheit 50 ist ein Clip 17 in einem 
Clipspannring 20. angeordnet, und eine geschlossene 
Schleife 18a an dem vorderen Endabschnitt des Manipulati- 
onsdrahtes 18 greift in den Haken 17f an dem hinteren End- 
: abschnitt 17a des Clips 17 an. Ein polymerisches Material 
20c wie Silikon ist in dem Clipspannring 20 angeordnet, da- 
mit der Eingriff des Clipspannrings 20 mit dem Clip 17 und 
der Eingriff des Hakens 17f mit der Drahtschlaufe 17a nicht 
so leicht getrennt wird. 

[0189] Die beschriebenen Teile werden auf die nachfol- 
gende Weise in dem Einfiihrungsrohr 1 angeordnet. 
[0190] In dem Einfuhrungsrohr 1 sind drei Clipeinheiten 
50 hintereinander angeordnet. Die Anzahlder Clipeinheiten 
ist nicht auf drei beschrankt, sondem yiel mehr Clipeinhei- 
ten 50 konnen in das Einfuhrungsrohr 1 eingebaut werden. 
Zur Klarheit werden die Clipeinheiten 50, die in das Einfuh- 
rungsrohr 1 eingebaut sind, folgendermaBen bezeichnet: ein 
Clip 81, Clip 82 und Clip 83 sind in der Reihenfolge ihres 
Einbaus von dem vordersten Ende bezeichnet. Der Clip- 
spannring 20, in den die Clips 81, 82 und 83 eingebaut sind, 
wird als Clipspannring 84, Clipspannring 85 und Clipspann- 
ring 86 bezeichnet Der Manipulationsdraht 18, der mit je- 
weils einem der Clips 81, 82 und 83 in dem Clipspannring 
20 verbunden ist, wird als Manipulationsdraht 87, Manipu- 
lationsdraht 88 und Manipulationsdraht 89 bezeichnet. 
[0191] Das ManipulationsteiLl9 1st hinter dem Clipspann- 
ring 86 eingesetzt Der Manipulationsdraht 87 ist in einen 
Spalt 91 an dem Klemmabschnitt des Clips 82 eingesetzt 
und zu einem Zwischenraum 90 zwischen dem Manipulate 
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onsteil 18 und dem Einfiihrungsrohr 1 gefuhrt, wodurch eine 
Stoning rnit dem Clip 83 vermieden ist. Dann wird das Ma- 
nipulationsteil in das hintere Ende des Einfuhrungsrohres 1 
eingesetzt, wie Fig. 23C zeigt. 

. [0192] L Der Manipulationsdraht 88 ist in einen Spalt 92 an 
dem Klemmabschnitt des Clips 83' eingesetzt und zu einem 
Zwiscfienraum 90 zwischen dem Manipulationsteil 19 und 
Einfuhrungsrohr 1 gefuhrt, und in deri hinteren Endabschnitt 
des Einfuhrungsrohres 11 eingesetzt. Wie Fig. 23E zeigt, 
10 kann ein Drahteinsetzloch 95 an den Klemmabschnitten 17c 
und 17c* des Clips 82 und 83 vorgesehen seiti, so . daB die 
Manipuladonsdrahte 87 und 88 leicht eingesetzt werden 
konnen; .Andererseits ist ein Manipulationsdraht 89 zu dem 
. inneren Hohlraum des Manipulationsteils 19 gefuhrt und in 
is den hinteren Endabschnitt des Einfuhrungsrohr 1 eingesetzt. 
[0193] Drei Satze yon Manipulationsdrahten 87, 88 und 
89 sind so angeordnet, daB sie sich gegenseitig nicht storen. 
Dies macht es leicht, die Mahipulationsdrahte 87, 88 und 89 
einzusetzen und es erleichtert es, die Clips 81, 82 und 83 
20 auszustoBen und zu ligieren. 

[0194] . Nachfolgend wird die Arbeitsweise der heunten 
AusfUhrungsform beschrieben. • 

[0195] Das Yordere Ende Einfuhrungsrohres 1 wird zu ei- 
ner Stelle gefiihrt, wShrend die Innenseite eines Korperhohl- 
25 raums durch eine Endoskoji beobachtet wird. Der Clip 81 
und der Clipspannring 84, die in dem Einfuhrungsrohr 1 an- 
geordnet sind, werden aus dem Einfuhrungsrohr 1 ausgesto- 
Ben. Dieses AusstoBen wird bewerkstelligt durch Zuriick- 
. Ziehen des EmMirungsrohres 1 an dem hinteren Ende. Al- 
30 ternativ kanri dieses AusstoBen bewerkstelligt werden, in- 
dem das Manipulationsteil .19 zu dem vorderen Endab 
schriitt des Einfiihrungsrohres 1 vorgeschoben wird.; 
[0196] Wenn der Manipulationsdraht 87 zuriickgezogen 
wird, wahrend der Clip 81 und der Clipspannring 84 aus 
35 dem Einfuhrungsrohr 1 vorstehen, wird eine Kraft auf den 
Manipulationsdraht 87 ausgeiibt und auf den Clip 81 iiber- 
tragen. Das Manipulationsteil 19 ist fixiert. Die : . aufge- 
brachte Kraft wirkt als Kompressionskraft zwischen dem 
Clip 81 und dem Manipulationsteil 19. Durch diese Kom- 
40 pressionskraft wird ein ovaler Abschnitt an dem hinteren 
Endabschnitt 17a des Clips 81 in den Clipspannring 84 ein- 
gefuhrt. Die Abmessung des ovalen Abschnitts ist groBer als 
der Innendurchmesser des Clipspannring 84. Somit wird der 
ovale Abschnitt von dem Clipspannring 84 zusafnmenge- 
.45 driickt, wie Fig. .24 zeigt. Dadurch offnen sich die Armab- 
schnitte 17b und 17b' signifikant zur AuBenseite. 
[0197] Die Kompressionskraft wirkt auf die Clips 82 und 
83 ebenso wie auf den Clip 81. Die Clips 82 und 83 sind 
nicht in die Clipspannringe 85 und 86 eingefuhrt, und die 
50 Armabschnitte 17b und 17b' ofihen sich nicht signifikant. 
D. h; der Clip 82 und der Clipspannring 85 sowie der Clip 
83 und der 86.wirken als harte Verbindungsteile zwischen 
dem Clip 81 und dem Manipulationsteil 19 und nehmen eine 
Kompressionskraft auf, die zwischen dem Clip 81 und dem 
55 Manipulationsteil 19 wirkt. . ' 

[019?] Die Clips 82 und 83 sind nicht in den Clipspannrin- 
gen 85 und 86, weil die Armabschnitte 17b und 17 V der 
Clips 82 und 83 nicht weiter expandiert oder geoffhet sind 
als der innendurchmesser des Einfuhrungsrohres 1. Selbst 
60 wenn daher die Kompressionskraft auf die Clips 82 und 83 
wirkt, stoppt die Expansion/Offnung der Armabschnitte 17b 
. und 17b' des Clips 81, wo die Armabschnitte 17b und 17b' 
des Clips 81 gegen die Innenw and des Einfuhrungsrohres 1 
anstoBen, und keine weitere Expansion/Offnung tritt auf. 
65 Damit schrumpft der ovale Abschnitt an dem hinteren End- 
abschnitt 17a des Clips 81 nicht, und dieser wird nicht in den 
Clipspannring 20 eihgefuhrt. 

[0199] Wahrend die . Armabschnitte 17b und 17b' des 
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Clips 81 offnen, wird der Clip 81 so gefuhrt, daB er ein le- mehr. 

bendes Zielgewebe einkleiiimt. Durch .weiteres Zuruckzie- [0207] GerriaB der vorliegendeh AusfUhrungsform werden ; 

hen des Manipulationsdrahtes 87 werden die Armabschnitte . der Clip 81 und der Clipspannring 84, vofgedriickt von dem 

17b und 17b' des Clips 81 in den Clipspannring 8.4 einge- Manipulationsteil 19,' aus dem vbrderen Endabschnitt 51a 

fiihrt, und die Klemmabschnitte 17c und 17c' des Clips 81 5 des Einfiihrungsrohrs 1 herausgednickt. Dabei ist der Clip- 

werden geschlossen. Wahrend das lebende Gewebe zuver- sparinring 84 voriibergehend an dem Durchmesserreduzief- 

lassig zwischen den Armabschnitten 17b und 17b' des Clips ten Abschnitt des vorderen Endabschnitts 51a des Einfiih- 

81 eingeklemmt ist, wird der Manipulationsdraht 87 weiter rungs.rohres 51 fixiert, womit der Clipspannring 84 frei von 

zuriickgezogen,. und der Haken 17F wird verlangert, . wo- Spiel ist und in dem Einfuhrungsrohr nicht geneigt wird. In. 
durch der Eingriff zwischen dem Clip und demManipulati- .10 diesem Zustand wird der Manipulationsdraht 87 zuriickge- , 

onsdraht87gelostwkdAufdieseWeisekannderClip 81in zogen, wodurch der Clip 81 an. emem lebenden Gewebe 

dem Korperhohlraum zuruckgelassen werden, wahrend das festgeklemmt bleibt, 

lebende Gewebe geklemmt wird. [0208] Da bei der vorUegenden AusfUhrungsform der Clip 

[0200] Urn den Clip 82 im lebenden Gewebe in dem Kor- und der CUpsparinring kein Spiel haben und keinerNeigung 
perhohlraum zuriickzulassen, wird der Manipulationsdraht 15 unterworfeh werden konnen, wird die Kompressionskraft 

87, der von dem Clip 81 getrennt ist, zu einer S telle zuriick- bzw. Vorschubkraft zuyerlassig erhalten und der Clip kann . 

gezogen, die frei von Stoning mit dem Clipspannring 86 ist, mit gerihgerer Kraft befestigt werden. AuBerdem karin das 

der hiriten eingebaut ist Im einzelnen wird der Manipulati- Zielgewebe leichter getroffen werden.. 

onsdraht 87 in den inneren Hohlraum des Manipulationsteils [0209] Die Fig. 26 bis 29C zeigen eine elfte Ausfuhrungs- 
1? eingefuhrt Der so getrennte Manipulationsdraht 87 wird 20 form. 

zuriickgezogen, wodurch es moglich ist, die Clips 82 und 83 [02l0] Wie die Fig. 27A und 27B zeige^ hat ein Einfuh- 

sehr leicht auszustpBen. In diesem Zustand wird das Einfuh- rungsrohr- Verbindungsteil 21 im wesentlichen eine zy lindri- 

rurigsrbhr 1 zu dem hinteren Ehde zuriickgezogen, und der sche Form und ein zylindrisch geformter vorstehender Ab- 

Clip 82 tritt aus dem vorderen Ende des Hnfuhrungsrohres 1 . schnitt 21a ist an seinem vorderen Endabschnitt vorgesehen. 
aus. 25 Dieser Vorsprung abschnitt 21a ist durch Presssitz an dem 

[0201] Die nachfolgende Manipulation ist vollstandig vorderen Endabschnitt des aus Kuhsts toff bestehenden Ein- 

identisch wiebeimFestklemmendesClips81andemleben- fuhrungsrohres 1 befestigt, und ein zylihdrischer Verbin- 

den Gewebe. Dann kann der Clip 82 an dem lebenden Ge- dungskorper 21c niit einem iSchraubenabschnitt 21b an sei- 

webe zuruckgelassen werden. Durch weiteres Wiederholen ner auBeren Umfangsrlache befindet sich an dem riickwarti- 
derselben Manipulation konnen mehrere Clips 81, 82 und. 30 gen Endabschnitt. 

83, die in dem Einfuhrungsrohr 1 angeordnet sind, an dem [0211] . Wie die Fig. 28A bis 28C zeigen, ist ein Mutter- 

lebenden Gewebe in den Korperhohlraum zuriickbleiben. schraiibenabschnitt 22a an dem vorderen Endabschnitt des 

[0202] GemaB der vorUegenden Ausftihrungsform werden im wesentlichen . zybndrisch geformten EinfUhrUngsrohr- 

zusatzlich zu der vorteilhaften Wirkung der dritten Ausfuh- gleitstucks 22 auf den Gewindeabschnitt 21b. des Einfuh- 
ruhgsformdie folgenden vorteilhaften Effekte erreicht. Der 35 rungsrohr-Verbindurigsteils 21 aufgeschraubt, Ein Klauen- 

Vorgang des AusstpBens der Clips aus dem Einfuhrungsrohr abschnitt 22b befindet sich an dem vorderen Endabschnitt 

kann leicht und zuverlassig erfolgen. AuBerdem wird die des Emfuhmngsrohrgleitstucks 22. 

Kompressionskraft der CUpligatur zwischen dem Manipula- [0212] Das Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 hat einen zylin- 

tionsteil und dem Clip ausgetibt," und die Kraft wird gut drischen inneren Hohlraum 22c> und ein Manipulations- 
ubertragen, so daB die Ligatur mit einer kleinen Kraft ausge- 40 gleitstiick 23 ist in diesem inneren Hohlraum 22c eingesetzt . 

ubt werden kann. Anders als bei der dritten Ausfiihrungs- Das Manipulationsgleitstiick 23 hat eine im wesentlichen 

form ist ein Eingriffsteii wie ein Flugel 8a oder 8a' bei der . * zylindrische Form und eine Klinke 23a ist in axialer Rich- 

dem Clipspannring 8 vermieden, wodurch die Herstellungs- tung auf einem Teil der auBeren Umfangsflache vorgesehen. 

kosten merklich reduziert sind. Diese Klinke 23a sitzt beweglich in dem inneren Hohlraum 

[0203] Fig. 25 zeigt eine zehnte Ausfiihrungsform. Glei- 45 22c des Emmhrungsrohrgleitstucks22. Ein Klaueneingriffs- 

cheElemente wie bei der neunten AusfUhrungsform werden aussparungsabschnitt 22d befindet sich an einem inneren 

mit den gleichen Bezugszeichen bezeichnet. Umfangsabschnitt an dem Klauenabschnitt 22b des Einfuh- 

{0204] Die vorliegende AusfUhrungsform unterscheidet rungsrohrgleitstiicks 22, und ein Klauenteil 24 ist in diesen 

sich von der heunten Ausfuhrungsforrn nur durch die Form Klaueneirigriffsaussparungs abschnitt 22d untergebracht. 

des vorderen Endabschnitts des Einfuhrungsrohres. Ein Ein- 50 Das Klauenteil 24 ist ein im wesentlichen rechteckiges B au- 

fuhrungsrohr 51 gemafi der vorliegenden Ausfiihrungsform teil.. An seinem vorderen Endabschnitt ist eine Klaue 24a 

hat einen verringerten Durchmesser wegen der Herstel- vorgesehen, die in Eingriff mit der Klinke 23a des Manipu- 

lungsmethode wie beim thermischen Formen des vorderen lationsgleitstiicks 23 geraten kanri. Ein Stuck 24b steht an 

Endabschnitts 51a des Einfuhrungsrohres 1 bei der neunten einem Zwischenabschnitt an dem ruckwartigen Endab- 

Ausfiihrungsform. 55 schnitt des Klanenteils 24 vor, und eine Feder 24c, die in 

[0205] Der Innendurchmesser an dem vorderen Endab- . Eingriff mit dem Stift 24 steht, ist an der Innenseite des 

schnitt des Einfuhrungsrohres 1 ist im wesentlichen iden- Klaueneingriffaussparungsabschnitts 22d vorgesehen, Da- 

tisch mit dem AuBendurchmesser des Clipspannrings. 84. . durch wird das Klauenteil 24 in Richtung der Klinke 23a 

Auf diese Weise sind an dem vorderen Endabschnitt 51a des durch eine Feder 24c gedriickt.. AuBerdem sind zwei Durch- 

Einfuhrungsrohres 51 der Clip 81 und der Clipspannring 84. 60 gangsbohrungen 22e an entgegengesetzten Seiten in das 

frei von Spiel und frei davon,. geneigt zu werden. IQauenteil; 24 des Klauenabschnitts 24b des Einfuhrungs- 

[0206] Der Innendurchmesser des im Durchmesser redu- gleitstucks 22 gestantzt, und ein Stab 25 sitzt beweglich in 

zierten Abschnitts an dem vorderen Endabschnitt des Ein- diesen zwei Lochern 22e. Der vordere Endabschnitt des Sta- 

. fuhrungsrohres 51 ist im wesentlichen gleich dem AuBen- bes 25 ist an dem Klauenteil 24 befestigt, und ein Knopf 26 

durchmesser des CUpsparinring 84 urid betragt etwa 1,0 mm 65 befindet sich an dem vorderen Endabschnitt. 

bis 2,2 mm. AuBerdem ist die Lange des Durchmesser-redu- [0213] Wenn dieser Knopf 26 in Richtung des Einfuh- 

zierten Abschnitts in der axialen Richtung so, daB der Clip- rungsrohrgleitstUcks 22 gedrAckt wird, wird eine Kraft auf 

spannring 84 fixiert werden kann und betragt 3 mm oder . das Klauenteil 24 iiber den Stab 25 ausgeubt, und eine Feder 
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24c wird zusammengedriickt. Auf diese Weise ist das Klau- setzt. Die drei Gleitstucke 42a, 42b und 42c sind in der Um- 

enteil 24 aus dem Eingriff mit der Klinke 23a an dem Marii- • fangsnc.htung' um 120° geheigt. Die Knopfe 41a,* 41b und 

pulauonsgleitstuck23 freigegeben, so daB das Einfuhrungs- 41c greifen jeweils in diese drei Gleitstiicke 42a, 42b und 

rohrgleitstuck-22 iri axialer Richtung an dem Manipulations- 42c ein, und die jeweiligen Knopfe 41a, 41b und 41c sind 

gleitstiick 23 bewegbar ist. ' ' 5 voneinander isoliert, wodurch es moglich ist, innerhalb der . 

[0214] An der Innenseite des Einfuhrungsrohres 1 sind Gleitstiicke 42a, 42b und 42c zu gleiten. 

mit dem Eirifuhrungsrohrverbindungsteil 21 ein Manipulate [0221] Nachfolgend wird die Arbeitsweise der. elf ten Aus- 

pnsteil 27 und ein hinteres Endteil 28 in axialer Richtung ' fuhrungsformbeschrieberi. 

mittels eines Verbindungsteils 29 verbunden. Das Verbin- [0222] Das Einfuhrungsrohr 1 wird in einen Korperhohl- 
dungsteil 29 hat im wesentlichen eine zylindrische Form, 10 raumiiber den Zangenkanal des Endoskops eingesetzt. Der 

und ausgeschnittene Abschnitte 29a und 29a' sind in Teilen vordere Endabschnitt des Einfuhrungsrohres 1. ist vor dem 

seiner Aufienflache vorgesehen. Damit werden die Manipu- . vorderenEnde des Clips 81 angeordnet und der Clip 81 ist in 

lationsdrahte 87 und 88 in den ihheren Hohlraum des hinte- den inneren Hohlraum aufgenommen. 

ren Endteils 28. durch die ausgeschnittenen Abschnitte 29a [0223] Das Einfuhrungsrohr 1 wird in der Nahe des Ziel- 
und 29a' gefiihrt. 15 gewebes angeordnet, der Klauenabschnitt 22b des Einfuh- 

[0215] Das hintere Endteil 28 ist mit dem Manipulations- rungsrohrgleitstUcks 22 ist geklemmt, und das. Einfuhrungs- 

teil 27 in Struktur, Form, Material und Eigenschaften iden- rohrstiick 22 ist in die ruckwartige Endposition zuruckgezo- 

tisch. In den Dimensionen ist das Bauteil 28 groBer als das gen. Zu diesem Zeitpunkt wird das Endoskopbild beobach- 

Manipulationsteil 27 im Innendurchmesser und im AuBen- tet und uberpriift, daB die Armabschnitte 17b und 17b' des 
durchmesser. Von den drei Manipuladohsdrahten 87, 88 und 20 Clips. 81 aus dem vprderen Ende des Einfunrungsrohres 1 

8!9, die von den Clips 81, 82 und 83 ah dem vorderen Endab- vorstehen. AuBerdem wird. das Hnfuhrungsrohrgleitstuck 

schnitt des Einfuhrungsrohres 1 gefiihrt werden, wird der 22 zunehmend zuruckgezogen, und das Einfiihrungsrohr 1 

Manipulationsdraht 89 in den inneren Hohlraum des Mani- wird an einer Stelle angeordnet; so daB der vordere Endab- 

pulationsteils 27 gefiihrt. Dieser Draht verlaufl durch das schnitt des Clipspannring 84 aus; dem Einfuhrungsrohr 1 
Verbindungsteil 29 und ist in den inneren Hohlraum des hin- 25 herausragL Wenn das Emfuhrungsrohrgleitstuck,22. zuriick- 

teren Endteils 28 eingesetzt. gezogen wird, muB darauf geachtet werden, daB die Armab- 

[0216] Die verbleibenden zwei Drahte 87 und 88 werden schnitte 17b und 17b* des Clips 82 nicht aus dem vorderen 

zu einem Zwischenraum 90 zwischen dem Einfuhrungsrohr Ende des Einfuhrungsrohres 1 herausragen. Wenn die Arm- 

1 und dem Manipulationsteil 27 gefiihrt. Diese zwei Drahte abschnitte 17b und 17b' des Clips 82 vorstehen, gibt es keine 
werden in eine Stelle des Verbindungsteils 29 eingesetzt. 30 Moglichkeit, den Clip 81 zu kontrollieren. Dies macht es 

Dann werden die Drahte in den inneren Hohlraum des hinte- sehr schwierig, den Clip 81 an dem lebenden Zielgewebe 

ren Endabschnitts 28 von den ausgeschnittenen Abschnitten festzuklemmen. 

29a und 29a ! des Verbindungsteils 29 (siehe Fig. 27A) ge- . [0224] Wenn das Einfuhrungsrohrgleitstiick 22 zuriickge- 

fOhrt zogenwkd,stehtdasKlauenteil24stetsimEmgrifImitder 
[0217] DasheiBt,dreiManipuladonsdrahte87,88und89, 35 Klinke 23a des Manipulationsgleitstiicks 23 wegen der 

die von den Clips 81, 82 und 83 an dem vorderen Endab- Kraft der Feder 24c. Selbst wenn das Emfuhrungsrohrgleit- 

schnitt des Einfuhrungsrohr 1 gefiihrt werden, werden in stuck 22 an einem Punkt freigegeben wird, bewegt sich das 

den inneren Hohlraum des hinteren Endteils 28 iiber das Einfiihrungsrohrgleitstuck 22 nicht auf dem Manipulations- 

Verbindungsteil 29 eingesetzt. gleitstiick 23. AuBerdem kann das Einfuhrungsrohrgleit- 
[0218] . Wie die Fig. 27 A, 27B,v28A bis 28C zeigen, stent 40 stuck 22 sich bewegen, wenn eine Kraft in Zugrichtung aus- 

ein zylindrisches Schutzrohr 30 in Eingriff mit dem hinteren geiibt wird. Das Klauenteil 24 und die Klinke 24a stehen 

Endteil 28. AuBerdem ist ein vorderer Endabschnitt 30a des miteinander im Eingriff, so daB das Gleitstiick sich auch 

Schutzrohres 30 an dem hinteren Endabschnitt des hinteren dann nicht bewegen kann, wenn eine Kraft in Richtung des 

. Endteils. 28 angeschweiBt. Ein hintere Endabschnitt 30b des vorderen Ehdes des Einfuhrungsrohres 1 ausgeubt wird. 

Schutzrohres 30 ist an dem vorderen Endabschnitt des Ma- 45 [0225] Wenn das EinfUhrungsrohrgleitstuck 22 exzessiv 

nipulationsgleitstuck 23 angeschweiBt. Drei Manipulations- zuruckgezogen ist, kann der Eingriff zwischen dem Klauen- 

drahte 87, 88 und 89, die von dem inneren Hohlraum des teil 24 und der Klinke 23 gelost werden. Wenn der Knopf 26 

hinteren Endteils 28 gefiihrt sind, werden zu dem inneren in Richtung des Klauenabschnitts 22 gedriickt wird, wird die 

Hohlraum des Schutzrohres 30 gefiihrt. Diese Drahte wer- aufgebrachte Kraft auf das Klauenteil 24 iiber den Stab 25 

den in den inneren Hohlraum 23b des Manipulauonsgleit- 50 ubertragen, und die Feder 24c wird zusammengedriickt. Da- 

stucks 23 eingesetzt. Das Schutzrohr 30 verhindert das mit wird der Eingriff zwischen dem Klauenteil 24 und der 

DurchhangenderManipulationsdrahte87,88und89indem Klinke 23a gelost. 

inneren Hohlraum 22a. des Einfuhrungsgleitstiicks 22 und [0226] Wenn der vordere Endabschnitt des CUpspannrings 

ermoglichen das leichte Gleiten des Manipulationsgleit- .. 84 aus dem Einfuhrungsrohr 1 vorsteht, wird der Knopf 41a 

stucks 23. 55 zuruckgezogen. Wenn der Knopf 41 zuruckgezogen wird, 

[0219] Manipulationsrohre 40a, 40b und 40c sind jeweils wirkt eine Kraft auf den vorderen : Clip 81 iiber den Manipu- 

an den hinteren Endabschnitten der drei Manipulations- lationsdraht 87. Somit kann der Clip 81 in dem lebenden Ge- 

drahte 87, 88 und 89 angeschweiBt, die in den inneren Hohl- webe gehalten werden. 

raum des Manipulationsgleitstucks gef uhrt sind. [0227] Nachdem der Clip 81 in dem lebenden Gewebe zu- 

[0220] Drei Knopfe 41a, 41b und 41c sind an den hinteren 60 ruckgehalten ist, wird der Knopf 41a zuruckgezogen, bisdas 

Enden der Manipulationsrohre 40a, 40b und 40c ange- vordere Endes Manipulationsdrahtes 87 hinter dem Clip- 

schweiBt. Diese drei Knopfe 41a, 41b und 41c sind verbun- spannring 86 angeordnet ist. 

den, wahrend die Knopfe um 120°. in Umfangsrichtung ge- [0228] Um den zweiten Qip 82 aus dem Einfuhrungsrohr 

neigt sind, so daB sie- sich nicht gegenseitig storen. Wie die 1 austreten zu lassen, wird der Klauenabschnitt 82b des Ein- 

Fig. 29A bis 29C zeigen, ist ein Gleitsitz 42 an dem hinteren 65 fuhrungsrohrgleitstticks 22 wieder geklemmt, und das Ein- 

Endabschnitt des Manipulationsgleitstiicks 23 mit Schrau- fuhrungsrohrgleitstack 22 wird zur ruckwartigen Endseite 

ben 42d, 42e und 42f befestigt, Drei Gleitstiicke 42a, 42b zuruckgezogen. Dann wird das Einfuhrungsrohrgleitstuck 

. und 42c sind in den .Gleitsitz 42 in axialet Richtung einge- 1 22 bis zu der Position zuruckgezogen wo der Vordere End- 
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abschnitt des Clipspannring 85 aus dem iBinfu^rufigsrohr 1 
herausragt, Wenn der vordere Endabschnitt des Clipspann- 
ring 85 aus dem Einfuhrungsrohr 1 herausragt, wird der 
Knopf 41b zuruckgezogen. Wenn der Knopf 41b zuruckge- 
zogen wird, wird eine Kraft auf dien am vorderen Ende be- 
findlichen Clip 82 iiber den Manipulationsdraht 88 ausge- 
ubt. Somit kann der Clip in dem lebenden Gewebe auf glei- 
che Weise zuruckbleiben. Nachdem der Clip 82 in dem le- 
benden Gewebe.festgeklemmt ist und zuruckbleibt, wird der 
Knopf 41b zuruckgezogen, bis das vordere Ende des Mani- 
pulationsdrahtes.88 hinter dem Clipspannring 86 angeordnet 
ist. 

[0229] Durch Wiederholung der obigeri Manipulation 
konneri mehrere Clips 81, 82 und 83 in dem lebenden Ge- 
webe zuruckgelassen werden. 

[0230] GemaB der vorliegenden Ausruhrungsform wird 
das Einfuhrungsrohr zuruckgezogen, und der Vorgang des 
Ausbringens des Clips kann zuverlassig ausgefuhrt werden. 
Da eine Klinke vorgesehen ist, kann eine genaue Austritt- 
lange des Einfuhrungsrohres eingestelit werden. 
[0231] Die Fig. 30 und 31 zeigen eine zwolfte Ausruh- 
rungsform. Die vorliegende Ausfuhrungsfbrm ist identisch 
mit der elften Ausruhrungsform mit Ausnahme der Klinken- 
struktur des Manipulationsgleitstucks 23 
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kann ein Chirurg erkennen, daB. der Austritt des Clips 81 
nahe bei der exakten Stelle liegt. 

[0238] Nachfolgend.wird die-Arbeitsweise der zwolften 
Ausruhrungsform beschrieben. 

[0239] Das Einruhrungsrohr 1 wird in den Hohlraum des 
lebenden Korpers iiber den Zangenkanal des Endoskops ein- 
gesetzt. Zu diesem Zeitpunkt befindet sich der vordere End- 
abschnitt des Einfuhrungsrohres 1 vor dem vorderen Ende 
des Clips 81, und der Clip 81 ist in den inneren Hohlraum 
eingeschlossen. An der Manipulationsseite steht das Klau- 
enteil 24 in Eingriff mit der KLinke 32p. Damit gleitet das 
ManipulationsgleitstUck32 nicht leicht in den inneren Hohl- 
raum. 32 des EinfUhrungsrohrgleitstucks 22. Daher wird der 
dip 81 in dem Zangenkanal nicht vorgeschoben bzw. aus- 
gebracht. 

[0240] Das Einruhrungsrohr 1 wird in die Nahe des Ziel- 
gewebes eirigesetzt, und der Klauenabschnitt 22b des Ein- 
fiihrungsrohrgleitstucks.22 ist geMemnit. Dann wird das 
Eiufuhrangsrohrgleitstuck zu der ruckwa^tigen Seite zu- 
ruckgezogen. Das Klauenteil 24 veriauft. iiber. die Klinke 
32p an der vorderen Manipulationsseite und stoBt gegen den 
parallelen Abschnitt 32t Auf diese Weise gleitet das Einfuh- 
rungsronrgleitstuck 22 leicht, so daB das Euifuhrungsrohr- 
gleitstiick 22 leicht zuruckgezogen werden kann. Dann wird 
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[0232] Das Manipulationsgleitstuck 32 ist durch ein im 25 das Einfuhrungsrbhrgleitstuck 22 zu dem hinteren fcndab- 

wesentlichen zylindrisches Bauteil gebildet und Klinken schnitt 32t f des parallelen Abschnitts 32p zuruckgezogen, 

32p, 32q, 32r und 32s befinden sich in Langsrichtung iiber und der Clip 81 ragt gerade aus dem Einfuhrungsrohr 1 an 

die gesamte auBere Umfangsrlache und greifen in den inne- der vorderen Endseite heraus. D. h., das. Einfuhrungsrohr- 

iren Hohlraum 22c an dem Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 ein. gleitstuck 22 kann grofi zu einer Stelle bewegt werden, an 

Wenn das Klauenteil 24 nicht mit den Klinken 32p, 32q, 32r 30 der der Clip 81 herausragt. . , 

und 32s in Eingriff steht (wenn sich das Klauenteil 24 an [0241] Wenn das Einfuhrungsrohrgleitstuck. 22 -welter zu- 

parallelen Abschnitten 32t, 32u lind 32v befindet), kann die riickgezogen wird, greift das Klauenteil 24 m die Klinke 32q 

Innenseite des inneren Hohlraums 32c des Einfuhrungsgleit- ein, und der Gleitwiderstand des Einfiihrungsrohrg leitstucks 

stucks 22 ohne jede Belastung gleiten. 22 steigt an. Auf diese Weise kann der Chirurg fuhlend er- 

[0233] Eine Lange "a", die erforderlich zum Austritt des 35 kennen, daB eine gegenwartige Stelle nahe bei einer ge- 

- ' nauen Stelle zum Herausragen des Clips 81 liegt Dann kann 
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vordersten Clips 81 aus dem Einfuhrungsrohr 1 ist, ent- 
spricht einer Lange "a" des ManipulationsgleitstUcks 32 an 
seiner frontalen Manipulationsseite. Wenn das Einfuhrungs- 
rohr 1 in den Kanal des Endoskops eingesetzt ist, steht das 
Klauenteil 24 in Eingriff mit der Klinke 32p, und das Ein- 
fuhrungsrohr 1 gleitet nicht leicht bezuglich der eingesetz- 
ten Clips 81, 82 und 83. 

[0234] Eine Lange b' des Clipspannrings 84 entspricht ei- 
ner Lange der Klinke 32q. Eine Lange c' zum Herausragen 
des Clips 82 aus dem'Einfuhrungsrohr 1 nach Zurucklassen 45 
. des Clips 81 an dem lebenden Gewebe entspricht demparal- 
lelen Abschnitt 32u. Die Lange d* des Clipspannrings 85 
entspricht einer Lange der Klinke 32r. 
[0235] Eine Lange e' zum Herausragen des Clips 83 aus 
dem Emfuhrungsrohr 1 nach Zurucklassen des Clips 82 an 
dem lebenden Gewebe entspricht dem parallelen Abschnitt 
32v. Eine Lange f des Clipspannring 85 entspricht einer 
Lange der Klinke 32s. 

[0236] Wenn der Clip 81 aus dem Einfuhrungsrohr 1 her- 
ausragt, stoBt das Klauenteil 24 gegen den parallelen Ab- 
schnitt an und somit kann das Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 
grob bewegt werden. Wenn der Clipspannring 84 aus dem 
Einfuhrungsrohr 1 herausragt, ' steht das Klauenteil 24 in 
Eingriff mit der Klinke 32q. Somit kann das Einfuhrungs- 
rohrgleitstuck 22 fein bewegt werden. 
[0237] Eine genaue Stelle fur das Herausragen des Clips 
81 ist eine Stelle, bei. der der Clipspannring 84 sich an dem 
vorderen Ende des Einfuhrungsrohres 1 befindet, Wenn 
demnach das Einfuhrungsrohr 1 auf diese genaue Stelle ein 
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das Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 wegen des Eingriffs zwi- 
schen dem Klauenteil 24 und der Klinke 32q zuruckgezogen 
werden, wahrend das Gleitstuck auf eine feine Lange einge- 
stellt ist. Wahrend der CUpspannring 84 aus dem vorderen 
Ende des Einfuhrungsrohres 1 herausragt, wird das Einfuh- 
rungsrohr 22 angeordnet, wodurch die Vorbereitung zum Li- 
. gieren des Clips 81 abgeschlossen sind. In diesem Zustand 
wird der Knopf 41a wie bei der elften Ausruhrungsform zu- 
ruckgezogen, und der Clip 81 wird an dem lebenden Ge- 
webe zunickgelassen. 

[0242] Damit der Clip 32 aus dem vorderen Ende des Ein- 
fuhrungsrohres 1 herausragt, wird das Emfuhrungsrohrgleit- 
stiick 22 weiter zuruckgezogen, und das Klauenteil 24 stoBt 
auf den parallelen Abschnitt 32u. Das Einfuhrungsrohrgleit- 
stuck 22 gleitet leicht, und das Knf uhrungsrohrgleiutuck 22 
kann leicht zuruckgezogen werden. Wenn das Einfuhrungs- 
rohrgleitstuck 22 zu dem parallelen Abschnitt 32u' zuruck- 
gezogen ist, ragt der Clip &2 gerade aus dem Einfuhrungs- 
rohr 1 an der vorderen Endseite heraus. D. h., daB Einfuh- 
rungsrohrgleitstuck 22 kann grob zu einer Stelle bewegt 
werden, an der der Clip 82 herausragt. 
[0243] Wenn das Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 weiter zu- 
ruckgezogen wird, greift das Klauenteil 24 in die Klinke 32r 
ein, und der Gleitwiderstand des Einfurirmgsrohrgleitstucks 
22 steigt an; Auf diese Weise kann ein Chirurg fuhlend er- 
kennen, daB eine gegenwartige S telle nahe bei der norrnalen 
Position zum Herausragen des Clips 82 liegt. Wegen des 
Eingriffs zwischen dem KlauenteiL24 und der Klinke 32r 
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gefiihrt wird, kann das Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 fein 65 kann das Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 zuruckgezogen wer- 

bzw. feinfurdig bewegt werden. Das Klauenteil 24 steht au- den, wahrend das Gleitstuck auf eine feine Lange eingestellt 

Berdem mit Hngriff der Klinke 32q, wodurch das Einfuh- ist. Wenn der CUpspannring 85 aus dem vorderen Ende des 

mngsrohrgleitstuck 22 schwer manipulierbar ist. Damit Einfuhrungsrohres herausragt, wenn- das Einfuhrungsrohr- 
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gleitstuck 22 angeordnet ist, ist die Vorbereitung zum Ligie- 
ren des Clips 82 abgeschlossen. Wie bei der elfteii Ausftth- 
rungsform wird in diesem Zustand der Knopf 41b zurtickge- 
zogen, urid der Clip. 82-veirbleibt in dem lebehden Gewebe. 
[0244] Die Handhabung zum AusstoBen des Clips 83 aus 5 
dem vorderen Ende des Eirifuhrungsrohres 1 wird durch 
Wiederholung der vorstehenden Manipulation bewerkstel- 
. ligt. Wenn das" Einfuhrungsrohrgldtstuck 22 zurtickgezogen 
wird und dann das Klauenteii 24 an dem riickwartigen End- 
abschnitt 32v' des parallelen Abschnitts 32v aniiegt,.ragt der 10 
Clip 83 aus dem Hnf uhrungsrohr 1 an der vorderen Endseite 
heraus. D. h.,,das Einfuhrungsrohrgleitstuck 22 kanri grob 
zu einer Stelle bewegt werden, an der der Clip 83 ausgetre- 
tenist. ■ 

[0245] Wenn das.Hnfuhrungsrohr 22 weiter zuriickgezo- 15 
gen wird, gerat das Klauenteii 24 in Eingriff mit Klinke 32s, 
und der Gleitwiderstand des Emfuhrungsrohrgleitstiicks 22 
steigt an! Auf diese Weise kann der Chirurg fuhlend erken- 
nen, daB eine gegenwartige S telle nahe bei der normalen 
Stelle zum Austritt des Clips 83 liegt. Wegen des Eingriffs 20 
zwischen dem Klauenteii 24 und der Klinke 32s kann dann 
das fiinfuhrungsrohrgleitstiick 22 zurtickgezogen werden, 
wahrend das Gleitstuck auf eine feine Lange eingestellt ist. 
Wahrend der Clipspannring 86 aus dem vorderen Ende des 
Einflihrungsrohres 1 austritt, wird das. Einfuhrungsrohrgleit- 25 
stiick 22 angeordnet, wodurch die Vorbereitung zum Ligie- 
ren des Clips 83 beendet sind. 

[0246] In diesem Zustand wird wie bei der elften Ausfuh- 
rungsfonn der Knopf 41c zurtickgezogen, und der Clip 83 
wird an dem lebenden Gewebe zuriickgelassen. Mit dieser 30 
Manipulation konnen mehrere Clips 81, 82 und 83 an dem 
lebenden Gewebe festgeklemmt werden. 
[0247] GemaB alien Ausfuhrungsformen wird die Clipein- 
heit einmal in den Korperhohlraum eingesetzt, wobei meh- 
rere in dem Einf uhrungsrohr angeordnete Clips in dem Kor- 35 
perhohlraum zuriickbleiben konnen. Auf diese Weise kann 
die chirurgische Operationszeit reduziert werden, und die 
Belastung eines Patienten wird yerringert. AuBerdem sind 
Manipulationsdrahte mit den jeweiligen Clips verbunden,. 
und die jeweiligen Clips konnen schnell,.leicht und zuver- 40 
lassig in dem Korperhohlraum zunickbleiben. 
. [0248] An den Clips offhen die Armabschnitte und 
Klemmabschnitte significant weiter, womit ein Zielgewebe 
zuverlassiger eingeklemmt werden kann. AuBerdem ist der 
Manipulationsdraht so angeordnet, daB keine Stoning mit 45 
. dem Clip auftritt, wodurch es Ieicht ist, den Clip auszusto- 
Ben. AuBerdem kann der Clip mit einer geringeren Kraft li- 
giert werden. 

[0249] Ein Manipulationsdraht, der in Eingriff mit einem 
Clip steht, erstreckt geradlinig ruckwarts, wodurch ein 50 
Kraftverlust reduziert ist, was es ermoglicht, des Clip leich- 
ter auszubringen. Der Clip kann mit geringerer Kraft ligiert 
werden. Der Manipulationsdraht wird an dem Klemmab- 
schnitt nicht geklemmt, was es erleichtert, den Clip auszu- 
bringen. Der Clip kann mit kleinerer Kraft ligiert werden. 55 
Der Armabschnitt des Clips wird zudem von dem Clip- . 
spannring geschiossen, so das ein lebendes Gewebe mit gro- 
Berer Kraft ligiert bzw. eingeklemmt werden kann. . 
[0250] Der Manipulationsdraht ist so angeordnet, daB 
keine Stoning mit Mitteln zum Eingriff mit dem Clip und 60 
mit dem Clipspannring auftreten kann. Auf , diese Weise 
kann der Clip leicht austreten. AuBerdem kann der Clip mit 
einer kleineren Kraft ligiert werden. 

[0251] Weitere Vo'rteile und Modifikationen sind fur den 
Fachmann erkennbar.- Es liegen zahlreiche Modifikationen 65 
im Rahmen des Erfindungsgedankens. 
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. Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Ligieren lebender. Gewebe, ge- 
kennzeichnet durch: ■ 

ein Einfuhrungsrohr (1), das in einen Hohlraum eihes 
lebenden Korpers einsetzbar ist;. ; 
wenigstens zwei oder mehr Manipulationsdrahte (4), 
die beweglich in das Einfuhrungsrohr (1) eingesetzt 
sind, und 

wenigstens zwei Oder mehr Clips, die einen riickwarti- 
gen Endabschnitt (3a) haben .und an einem Armab- 
schnitt (3b, 3b'), der sich von dem riickwartigen Endab- 
schnitt erstreckt, einen Klemmabschnitt (3c, 3c 1 ) bil- 
den, wobei die mehreren Clips (3) hiritereinander in 
dem Einfuhrungsrohr (1) angeordnet sind und die Clips 
(3) und die Manipulationsdrahte (4) miteinander in 
Eingriff stehen. 
. 2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
' zeichnet, daB ein Armabschnitt (3b, 3b 1 ) des Clips Aus- 
dehnungsyOffnungseigenschaften hat. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in dem Einfuhrungsrohr (1) ein Manipu- 
lationsdraht (4) an einer Stelle angeordnet ist, die sto- 
rungsfrei mit einer Richtung ist, in der ein Cliparmab- 
schnitt (3b, 3b') geoffnet/aufgeweitet wird. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Manipuladbnsdraht (4) in einer Rich- 
tung vertikal zu der Richtung angeordnet ist, in der ein 
Cliparmabschnitt (3b, 3b') in dem Einfuhrungsrohr (1) 
geoffiiet/aufgeweitet wird. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Manipulationsdraht (4), der im Ein-. 
griff mit einem Clip (3) an einer vorderen Endseite des 
Einfuhrungsrohres (1) stehU durch einen Klemmab- 
schnitt (3c, 3c 1 ) eines Armabschnitts (3b, 3b') eines 
Qips eingesetzt ist, der an einem nihteren Endabschnitt 
eines Einfuhrungsrohres (1) angeordnet. ist, und sich zu 
einem hinteren Ende eines Einfuhrungsrohres (1) er- 
.streckt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Zwischenraum an einem Klemmab- 
schnitt (3c, 3c 1 ) des Clips (3) vorgesehen ist, durch den 
ein Manipulationsdraht (4) einsetzbar ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Eingriff smittel (3g, 3g*) an dem Einfuh- 
rungsrohr (1) und/oder dem Clip (3) vorgesehen sind, 
zum Eingriff eines Einfuhrungsrohres (1) mit einem 
Clip, wenn ein Clip (3) vome aus einem Einfuhrungs- 
rohr (1) herausragt, wobei, die Eingriffsmittel verhin- 
dern, daB der Clip wieder in das Einfuhrungsrohr (1) 
auf genommen wird. . 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch wenigstens zwei oder mehr Clipspannringe (8), 
die auf einem Armabschnitt (3b, 3b f ) des Clips (3) an- 
geordnet sind, wodurch ein Klemmabschnitt (3c, 3c') 
des Clips (3) geschiossen wird, und Eingriffsmittel (8a, 
8a') an dem Einfuhrungsrohr (1) und/oder dem Clip- 
spannring (8) zum Eingriff mit dem Einfuhrungsrohr 
und dem Clipspannring (8), wenn der Clip (3) und der 
Clipspannring (8) vorne aus dem Einfuhrungsrohr (1) 
herausragen, und die verhindern, daB der Clipspann- 
ring (8) wieder in das Einfuhrungsrohr (1) aufgenom- 
menwird. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Manipulationsdraht (87-89) an einer 

. Stelle angeordnet ist, an der er frei von Beriihrung mit 
dem Eingriffsmittel (8a^ 8a T ) an dem Clipspannring (8) 
ist, 
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10. Vorrichtung nach Anspruch . 1 , dadurch gekehn- ■ 
zeichnet, daB ein bewegbar eingesetztes Kompressi- 
onsteil nahe einem Clip (3) angedrdnet ist, der in den 
hintersteh Endabschnitt des Eihfiihrungsrohres (1) ein- 
gebaut ist 5 

11. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch.. gekenn- 
zeic.hnet, daB das Kompressionsteil (11) mehrere flexi- 
ble Kanale hat. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Mahipulationsteil (77). beweglich in 10 
das Einfuhrungsrohr eingesetzt ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Mahipulationsteil (77) mehrere flexi- 
ble Kanale bzw. Rohrchen hat. 

14. Vorrichtung nach Anspruch .1, dadurch : gekenn- 15 . 
zeichnet, daB ein hinterer Endabschnitt eiries Clips (3), 

der an einer vorderen Endseite des^Einflihrungsrohres 
(1) angedrdnet ist, und ein vorderer Endabschnitt (3a) 
eines Clips (3), der an einer riickwartigen Seite des 
Einfuhrungsrohres (1) angeordnet ist, so angeordnet 20 
sind, daB sie aneinan&er anstoBen. . 

15. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB wenigstens zwei oder mehr Clipspann- 
ringe (74-76) auf einem Armabschnitt (3b, 3b f ) des 
Clips (3) . angeordnet sind, wodurch ein Klemmab- 25 
schnitt (3c, 3c') des Clips (3) geschlossen ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15; dadurch gekenri- 
zeichnet, daB ein hinterer Endabschnitt eines Qip- 
spannrings (74), der an einer vorderen Endseite des 
Einfuhrungsrohres (1) angeordnet ist, und ein vorderer 30 
Endabschnitt eines Clips (71), der ah der hinteren End- 
seite des Einfuhrungsrohres (1) angeordnet ist, anein- 
ander anliegen. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl ein Innendurchmesser eines vorderen En- 35 
des des Einfuhrungsrohres (1) im wesentlichen gleich 
einem AuBendurch.messer eines Clipspannrings 
(74-76) ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein die GroBe des Vorstehens steuerndes 40 
Teil (23a, 24) an dem hinteren Endabschnitt des Ein- 
fuhrungsrohres und/oder einem hinteren Endabschnitt 
eines Manipulationsteiles (23) angeordnet ist. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Steuerteil (23a, 24) zum Steuern dies 45 
Vorstehens des Einfuhrungsrohres eine Klinkenklaue 

. an einem hinteren Endabschnitt des Einfuhrungsrohres 
(1) und eine Klinke an einem hinteren Endabschnitt ei- 
nes Manipulationsteiles (23) enthalt, die in Eingriffmit 
der Klinkenklaue (24) steht. 50 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein paralleler Abschnitt und ein Klinken- 
abschnitt abwechselnd ah einer Klinke (23a) an einem 
hinteren Endabschnitt des Manipulations teils (23) vor- 
gesehen sind. ' 55 
.21. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Eingriffsmittel.(3f, 9f) an dem hinteren 
Endabschnitt des Clips (3, 9) und/oder dem vorderen 
Endabschnitt (3a, 9a) des Manipulationsdrahtes vorge- 
sehen sind, die den Eingriff zwischen dem Clip (3^ 9) 60 

. und dem Manipulationsdraht (4) freigeben, wenn we- 
nigstens eiries von Ihnen wahrend der Clipligatur. de- ■ 
formiert wird. . • * ■ . 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekerin- 
zeichnet, daB ein verformbarer Haken (3f, 9f) in einer. 65 
zu einem Armabschnitt (3b, 3b') eines Clips (3, 9) ent- 
gegengesetzten Richtung. ah dem hinteren Endab- 
schnitt (3a ; 9a) des Clips (3, 9) vorsteht 



23. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an 'einem vorderen Endes des Manipula- 
tionsdrahtes (14) eiri Schlaufenabschnitt (14a) vorgese- 
henist. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Schlaufe an einem vorderen Endab- 
schnitt eines verdrillten Drahtes unter Verwendung yon 
wenigstens einem der Prahte, der mit wenigstens zwei 
Drahten verdrillt ist, gebildet ist, und daB ein Manipu- 
lationsdraht oder ein Eingriff smittel durch einen ver- 

■ driilten Draht gebildet ist, wobei die Drahte, die die 
Schleife biiden, zu dem verdrillten Draht zuriickver- 
driilt sind. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Schlaufenabschnitt (14a) bricht, wenn 
eine Kraft in einer Richtung wirkt, in der ein hinterer 
Endabschnitt (13a) des Clips (13) und ein vorderer 
Endabschnitt des Manipulationsdrahtes (14) voneinan- 
der getrennt werden,.und daB der Eingriff zwischen 
dem Clip (13) und dem Manipulationsdraht (14) freige- 
gebenwird. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Loch <1 5 h) an einem hinteren Endab- 
schnitt (15a) eines Clips (15) ausgebildet ist, in das ein 
vorderes Ende des Manipulationsdrahtes (140) einsetz- 
bar ist, und daB ein aufgeweiteter Abschnitt (140a) an 
einem vorderen Ende des Manipulationsdrahtes (140) 
vorgesehenist, der groBerist als das Loch (15h) an dem 
riickwartigen Endabschnitt (15a) des Clips (15). 

27. Vorrichtung zum Ligieren lebender Gewebe ge- 
kennzeichtiet durch: .- 

- ein Einfuhrungsrohr (1), das in den. Hohkaum 
eiiies lebenden Korpers einsetzbar ist; 

- einen Manipulationsdraht, der beweglich 
in das Einfuhrungsrohr eingesetzt ist, 

- wenigstens zwei oder mehr Clips (3), die 
einen hinteren Endabschnitt (3a) und einen 
Klemmabschnitt (3c, 3c') an einem Armab- 
schnitt (3b, 3b') haben, der sich von dem hin- 
teren Endabschnitt (3a) erstreckt und Off-. 
nungs-/Ausdehnungseigenschaften hat, wo- 
bei mehrere Clips hintereinander in dem Ein- 
fuhrungsrohr (1) angeordnet sind, und 

- ein Kompressionsteil (11), das beweglich 
hinter einem Clip (3) angeordnet ist, der in 
dem hintersten Endabschnitt (3a) der Innen- 
seite des Einfuhrungsrohres (1) angeordnet 
ist. 

28 . Vorrichtung nach Anspruch 27, ferner gekenn- 
zeichnet durch: wenigstens zwei oder mehr Clipspann- 
ringe (8), die auf einem Armabschnitt (3b, 3b') des 
Clips (3) angeordnet sind, wodurch ein Klemmab- 
schnitt (3c, 3c') des Clips geschlossen wird, und Ein- 
griffsmittel (8a, 8a*) an dem Einfuhrungsrohr (1) und/ 
oder dem Clipspannring (8), urn dann, wenn der Clip 
und der Clipspannring (8) vofne aus dem Einfuhrungs- 
rohr (1) herausragen, einen EingrifT zwischen dem Ein- 
fuhrungsrohr (1) und' dem Clipspannring (8) hervorzu- 
rufen, und zu verhindern, daB der Clipspannring (8) 
wieder in das Einfuhrungsrohr (1) aufgenommen wird. 

Hierzu 17 Seite(n). Zeichnungen 
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